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KATA PENGANTAR

Dengan mengucapkan puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa, atas
limpahan rahmat dan karunia-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan dan
sekaligus dapat menyusun Laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT
sekarlima pratama. Laporan ini disusun berdasarkan hasil Pelaksanaan
Kegiatan Praktek Kerja Lapangan (PKL) di PT Sekar Lima Pratama yang dimulai
pada tanggal 15 Juni 2020 sampai dengan 30 juni 2020.

Laporan Praktik Kerja Lapangan ini ditulis sebagai acuan atau referensi untuk
adik tingkat atau mahasiswa angkatan selanjutnya, agar kedepannya dapat
digunakan sebagai pembelajaran atau petunjuk untuk umum, namun apabila ada
kritik dan saran dari berbagai pihak akan sangat bermanfaat guna
penyempurnaan dimasa mendatang, Semoga buku ini dapat memberikan
manfaat bagi pembaca.
Serta apresiasi dan ucapan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada semua
pihak yang telah turut berpartisipasi dalam  penyusunan dan
penyempurnaanLaporan Praktik Kerja Lapangan ini, antara lain:
1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, S.E., M.M. selaku Direktur Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.
2. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T., M.T. selaku Pembantu
DirekturAkademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.
3. Ibu Ir. Valentina Sri Pertiwi Rumiyati, M.P. selaku dosen pembimbing
penulisan Tugas Akhir.
Bapak Yunus Nazar, S.ST. Selaku dosen pembimbing Tugas Akhir.
Bapak Suhardi selaku pembimbing dan penguji di PT Sekar Lima
Pratama
6. Kedua orang tua dan keluarga atas motivasi dan dorongan serta do'a.
7. Tidak lupa teman-teman yang turutmemberi bantuan dalam penyusunan
laporan ini yang tidak dapat disebutkan satu persatu.
8. Pacar saya syavira yang telah memberi support dan dukungan dalam
mengerjakan laporan tugas akhir
9. Semua pihak yang belum penulis sebutkan satu persatu yang juga ikut

membantu dalam penyusunan Tugas Akhir



Penulis berharap semoga laporan tugas akhir ini dapat memberikan manfaat
bagi pembaca, adannya kritik dan saran yang membangun sangat kami

harapkan untuk kesempurnaan laporan ini

Surakarta, 19 juni 2020

Penulis,

(DINARTAMA FARHAN NAYASA)
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RINGKASAN

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK-Tekstil
Solo) merupakan pendidikan tinggi Vokasi di bidang Teknologi Tekstil dan
Garmen. AK-Tekstil Solo merupakan perguruan tinggi di bawah Kementerian
Perindustrian, Praktik kerja lapangan dilaksanakan di PT Sekar Lima Pratama
pada tanggal 15 -17 juni 2020 degan jadwal masuk hari senin-jumat pukul 08:00
— 16:00 PT Sekar Lima Pratama adalah salah satu perusahaan tekstil yang
memproduksi kain tenun greige. Alur proses pertenunan dimulai dari raw material
(bahan mentah) berupa benang yang melalui proses warping, proses sizing,
reaching/tying, loom, dan inspecting. Dalam proses pertenunan terjadi berbagaii
cacat kain. Cacat yang terjadi saat proses akan diperiksa oleh bagian inspecting
Macam macam cacat adalah: kain mrenyeng, cacat kain ambrol, cacat filler
mark,cacat pakan rapat, cacat pakan tak sampai, cacat oli, cacat pakan loncat,
cacat double pick, dll. Dan pada laporan ini saya mengamati dan mengangkat
judul “Pakan Tak Sampai”. Cacat kain pakan tak sampai adalah cacat kain yang
bias terjadi karena pukulan/shuttle yang tidak sampai karena adanya suatu
gangguan atau masalah tersendiri akibat faktor mesin atau manusia itu sendiri.
karena pada dasarnya cacat kain menjadi masalah besar di idnustri textile
karena bisa menurunkan grade kain atauapun bisa berakhir menjadi kain BS.
Penyebab cacat kain pakan tak sampai yang diantarannya adalah setelan
kamran yang ditidak sejajar, palet oblak, mata itik dipalet pecah, setelan picking
stik, kualitas benang pakan, kurangnya ketelitian operator dan juga salah
penyetelan mesin oleh mekanik merupakan faktor utama yang bisa menimbulkan
masalah cacat kain pakan tak sampai. Dan cara mengatasi cacat kain pakan tak
sampai adalah dengan cara melakukan peyetelan kembali pada mesin shuttle
dan seelum start mesin pastikan posisi Kamran harus sejajar serta pada bahan
baku harus melalui tahap pemilihan benang pakan yang baik supaya pada saat
pres pertenunan benang tidak mudah putus serta operator harus menjaga
ketelitian saat mengoperasikan mesin shuttle. Setelah dilakukan perbaikan pada
seluruh blok yang masing-masig mempunyai awalnya berjumlah 25 kasus ada
blok U dan setelah diperbaiki dan dilakukan penyetelan ulang pada mesin maka
hasil mengalami penuruan yang cukup drastis sehingga persentase cacat kain
menjadi rendah sekitar hanya 10 kasus pada blok U dimana blok U adalah yang
tertinggi menalami masalah cacat kain pakan tak sampai.
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