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RINGKASAN

Dalam pelaksanaan praktik kerja lapangan saat ini terdapat adanya wabah
“Covid19” yang terjadi diseluruh Dunia dan juga Indonesia sehingga dalam
pelaksanaan praktik kerja lapangan yang awalnya harus dilaksanakan di PT
Kusuma Sandang Mekarjaya yang beralamat di Jalan Wates KM 7.4, Ngentak,
Balecatur, Gamping, Daerah Istimewa Yogyakarta tetapi dikarenakan adanya
wabah “Covid19” maka pelaksanaan praktik kerja lapangan dipindahkan pada
perusahaan terdekat dari tempat tinggal mahasiswa yaitu dilaksanakan pada PT
Unggulrejo Wasono yang beralamat di JI. Raya Purworejo, Kutoarjo No. KM 4,
Kecamatan Banyuurip, Kabupaten Purworejo, Jawa Tengah. Perpindahan tempat
kerja praktik lapangan dikarenakan harus mengikuti aturan protokol kesehatan
yang wajib dipatuhi dan dilakukan. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada
tanggal 15 Juni 2020 — 26 Juni 2020. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui
metode penanganan terjadinya putus pakan pada mesin rapier Sulzer G 6500
terhadap efisiensi produksi. Penulis melakukan wawancara dan mengumpulkan
data untuk menentukan masalah yang dominan terjadi pada mesin rapier Sulzer
G 6500. Penulis menemukan tiga masalah yang sering terjadi pada saat proses
produksi yang menyebabkan turunnya efisiensi mesin produksi dan berdampak
terhadap kualitas kain yang dihasilkan yaitu putus pakan 74 kali, gun copot 73 kali
dan cutter aus atau tumpul 46 kali. Dari tiga masalah tersebut putus pakan
merupakan masalah yang paling banyak dan sering terjadi yaitu sebanyak 74 kali.
Adanya cacat pakan jarang dan pakan rapat pada kain disebabkan oleh putus
pakan yang terjadi. Timbulnya floating net atau benang tidak teranyam pada kain
disebabkan karena gun yang copot. Sedangkan terjadi kerusakan pada pinggiran
kain dan silvage kain yang berserabut karena cutter tumpul. Oleh sebab itu penulis
memutuskan memilih masalah putus pakan sebagai tema yang diangkat menjadi
judul tugas akhir yaitu “Penyebab dan Penanganan Putus Pakan Mesin Rapier
Sulzer G 6500”. Terdapat 5 faktor dalam diagram fishbone tersebut antara lain;
Mesin (machine), Manusia (man), Metode (method), Bahan Baku (material) dan
Lingkungan (environment). Penulis menemukan faktor penyebab terbesar dalam
terjadinya putus pakan yaitu cutter yang mudah aus atau tumpul dan benang tidak
terjepit griper yang merupakan faktor mesin, bagian aqumulator atau pirnwinder
yang kotor karena adanya waste yang merupakan faktor lingkungan. Setelah
menemukan penyebab terbesar penulis melakukan penanganan dengan
membersihkan area pirnwinder atau aqumulator, pengecekan dan penggantian
pada filling cutter dan pengecekan penjepit griper. Perolehan rata-rata efisiensi
dan angka putus yang dihasilkan pada trouble putus pakan sebelum dilakukan
proses penanganan sebanyak 71% dengan angka putus 169 dan hasil yang
diperoleh setelah adanya proses penanganan sebanyak 86% dengan angka putus
13. Efisiensi yang diperoleh setelah adanya penanganan pada trouble putus pakan
cenderung meningkat dari 71% menjadi 86% dan angka putus menurun signifikan
dari 169 menjadi 13.



