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RINGKASAN 

 

 

Laporan ini berjudul “Penanganan dan Perbaikan Oper gagal pada Mesin Shuttle 

1511 MZA”. Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan di PT Kusuma Sandang 

Mekarjaya yang beralamat di Jalan Wates Km 7,4, Ngentak, Balecatur, Gamping, 

Sleman pada tanggal 25 Juni – 30 Juni 2020. Merupakan perusahaan manufacture 

yang bergerak di bidang tekstil yang didirikan pada tanggal 18 Juni 1989. Sejauh 

ini PT Kusuma Sandang Mekarjaya mempekerjakan karyawan sebanyak 1208 

orang yang tersebar di beberapa bagian. Laporan ini diajukan untuk memenuhi 

mata kuliah Praktik Kerja Lapangan. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui 

apakah metode penanganan oper gagal dengan metode penyetelan ulang pada 

mesin memiliki pengaruh besar terhadap efisiensi dan hasil produksi. Penulis 

mengumpulkan data untuk menentukan permasalahan yang paling dominan di 

bagian Loom. Setelah mendapatkan masalah penulis menentukan 5 faktor utama 

yang berpengaruh terhadap hasil produksi, yaitu mesin, manusia, metode, 

lingkungan dan material. Penulis menggunakan diagram fishbone untuk 

melakukan analisa pada 5 faktor tersebut, dan didapat penyebab terbesar oper 

gagal adalah adalah pada faktor mesin. Penulis melakukan praktik perbaikan 

mesin pada tanggal 25-30 Juni 2020 di Unit 1, dalam setiap perbaikan penulis juga 

mendapat kesulitan seperti sparepart tidak sesuai atau stock habis sehingga harus 

dilakukan modifikasi pada sparepart tersebut. Dari hasil perbaikan mesin tersebut 

penulis mengumpulkan data effisiensi sebelum diperbaiki dan sesudah diperbaiki, 

untuk membandingkan hasil.


	KATA PENGANTAR
	DAFTAR ISI
	DAFTAR TABEL
	DAFTAR GAMBAR
	DAFTAR LAMPIRAN
	RINGKASAN
	1 BAB I  PENDAHULUAN
	1.1  Latar Belakang
	1.2 Waktu dan Durasi Praktik Kerja Lapangan
	1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan
	1.4  Kendala Yang Dihadapi Selama Praktik Kerja Lapangan

	2 BAB II  BAGIAN UMUM PERUSAHAAN
	2.1 Sejarah Umum Perusahaan
	2.2 Struktur Organisasi
	2.3 Uraian Tugas
	2.4 Permodalan dan Pemasaran
	2.4.1 Permodalan
	2.4.2 Pemasaran

	2.5 Ketenagakerjaan
	2.5.1 Jumlah Tenaga Kerja
	2.5.2 Distribusi Tenaga Kerja
	2.5.3  Sistem Pembinaan dan Pengembangan Karyawan


	3 BAB III  BAGIAN PRODUKSI
	3.1  Produksi
	3.1.1  Jenis dan Jumlah Produksi
	3.1.2  Alur Proses PPIC (Production Planning Inventory Control)
	3.1.3 Mesin dan Tata Letak (Lay Out) Produksi

	3.2  Alur Proses Produksi
	3.3 Sarana Penunjang Produksi
	3.4 Perencanaan dan Pengendalian Produksi
	3.4.1 Perencanaan Produksi
	3.4.2 Perhitungan Perencanaan Produksi
	3.4.3  Pengendalian Produksi

	3.5 Pemeliharan dan Perbaikan
	3.5.1  Pemeliharaan Mesin
	3.5.2  Perbaikan Mesin

	3.6 Pengendalian Mutu
	3.6.1  Raw Material
	3.6.2  Proses
	3.6.3  Produk


	4 BAB IV  DISKUSI
	4.1 Latar Belakang
	4.2 Masalah dan Tujuan Penelitian
	4.3 Batas Penelitian
	4.4 Tinjauan Pustaka
	4.5 Identifikasi Masalah
	4.5.1  Bahan Dan Metode Penelitian
	4.5.2 Pengolahan Data

	4.6 Pembahasan
	4.6.1 Solusi Hasil Permasalahan
	4.6.2 Hasil Penelitian

	4.7 Kendala Praktik

	5 BAB V PENUTUPAN
	5.1 Kesimpulan
	5.2. Saran

	6 DAFTAR PUSTAKA

