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RINGKASAN

PKL merupakan salah satu program yang diselenggarakan oleh Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakkarta (AK-Tekstil Solo).
Adapun maksud dari diadakannya PKL adalah untuk membekali mahasiswa
dalam dunia kerja secara langsung sebelum nantinya terjun ke dunia kerja. PKL
bertempat di PT PB tepatnya salah satu anak perusahaannya yaitu sample room
PT PS yang terletak di Desa Butuh RT 01/RW 02, Kecamatan Mojosongo,
Kabupaten Boyolali, Provinsi Jawa Tengah. PT PB merupakan salah satu
perusahaan garmen yang berada di Jawa Tengah yang mengekspor produknya
ke luar negeri. Permodalan PT PB dimiliki 54,01% public, 27,99% PT TMU, dan
18% UBS AG S. Pemasaran produk ada yang di ekspor dan dalam negeri. PT
PS memiliki jumlah tenaga kerja 3.011 orang. Sistem pembinaan dimulai dari
peringatan lisan, surat peringatan 1 (SP1), SP2, dan SP3 sedangkan untuk
sistem pengembangan meliputi partnership training, internal training, dan people
development. Sistem pengupahan operator untuk tahun 2023 senilai Rp
2.155.712,29 sedangkan fasilitas meliputi mushola, donor darah, kantin, parkiran,
klinik, dan smoking area. Alur proses produksi sample dimulai dari penerimaan
order buyer, merchandising, sample, warehouse, cutting, sewing, packing, dan
finished goods. Perencanaan produksi merupakan tugas dari production planning
and inventory control (PPIC) sedangkan pengendalian produksi meliputi
pengendalian waktu, tenega kerja, stok barang, kualitas, dan kuantitas. Produk
yang dibuat merupakan sample jacket style duck down untuk lab test yang
berjumlah 4 pcs. Tahapan proses produksi sample dimulai fitting sample, 15 proto
sample round (P1 sample), 2™ proto sample round (P2 sample), salesman
sample (SMS), testing sample, confirmation sample, sealing sample, dan size set
sample. Sarana penunjang produksi meliputi pita ukur, gunting benang, kapur,
rak toolkit, meja tunggu panel, blower, dan needle counter. Pemeliharaan mesin
meliputi pemeliharaan saat terjadi kerusakan, pencegahan, dan Kkorektif
sedangkan perbaikan mesin dilakukan oleh mekanik. Adapun untuk memastikan
pengendalian mutu dan kualitas hasil produksi agar sesuai dengan standar yang
telah ditentukan buyer maka dilakukan pengendalian mutu yang dimulai dari raw
material, proses, dan produk. Dalam pembuatan sample jacket style duck down
di sample room PT PS ditemukan permasalahan yang menyebabkan sample
garmen tidak lolos pada pengujian wash test. Permasalahan tersebut adalah
adanya defect down penetration (cacat yang disebabkan duck down keluar
melalui jahitan ataupun fabric) pada sample garmen setelah dilakukan pengujian
wash test. Oleh karena itu, hasil dari pengujian wash test dinyatakan fail.
Terdapat 3 faktor penyebab terjadiinya down penetration pada sample jacket
style duck down yaitu faktor material, faktor mesin, dan faktor metode. Faktor
yang disebabkan oleh material adalah ukuran benang yang digunakan terlalu
besar. Faktor yang disebabkan oleh mesin adalah (stitch per inch) SPI terlalu
besar serta revolutions per minute (RPM) terlalu cepat dan needle tip terlalu
cepat tumpul. Faktor yang disebabkan oleh metode adalah adanya proses repair
jahitan dikarenakan operator kurang fokus terhadap critical point. Solusi untuk
mengatasi adanya down penetration setelah dilakukan wash test adalah dengan
cara mengganti ukuran benang yang tidak sesuai dan mengganti needle dengan
merek needle yang tidak cepat tumpul, memperbaiki setelan SPI dan RPM yang
tidak sesuai, dan meningkatkan fokus operator khususnya di bagian critical point
yang sebelumnya repair jahitan menjadi right first time (RFT). Setelah dilakukan
improvement, hasil pengujian sample garmen dinyatakan lolos uiji lab.



