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RINGKASAN

Laporan praktik kerja lapangan ini merupakan salah satu syarat yang harus
dipenuhi oleh semua mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta. Laporan ini disusun setelah melakukan Praktik Kerja Lapangan
di industri selama 8 hari kerja dikarenakan sedang terjadi wabah pandemi Covid-
19 yang diharuskan untuk mengurangi aktivitas mahasiswa diluar ruangan, praktik
kerja lapangan sendiri bertempat di salah satu cabang PT Duniatex yaitu PT Delta
Merlin Dunia Tekstile V atau yang biasa disebut dengan PT DMDT V yang belamat
di Desa Pondok, Grogol, Sukoharjo, Indonesia, saat ini karyawan yang berkerja di
PT Delta Merlin Duniatex V, yaitu 1484 karyawan yang ditempatkan di Unit A dan
238 karyawan yang ditempatkan di Unit B, dan jika ditotal keseluruhan karyawan
yang berkerja di PT Delta Merlin Duniatex V berjumlah 1722 karyawan, yang
terbagi kedalam beberapa unit produksi. Selama praktik di industri, penulis telah
melakukan pengamatan dan mengikuti alur atau flow process dari pertenunan,
mulai dari proses penghanian (warping), penganjian (sizing), pencucukan
(reaching), pertenunan (weaving), sampai dengan inspecting. Setelah melakukan
pengamatan, penulis menemukan terdapat suatu masalah cacat kain pada proses
pertenunan atau (loom) dan setelah menemukan masalah tersebut penulis
melakukan pengumpulan data untuk menentukan permasalahan cacat kain yang
paling dominan yang terdapat pada bagian Loom PT Delta Merlin V. Setelah
menemukan masalah tersebut penulis kemudian menentukan 5 faktor utama yang
mempengaruhi terhadap cacat kain yang penulis temukan, dan berikut adalah
faktor yang mempengaruhi yaitu bahan baku, manusia, mesin, metode dan
lingkungan. Penulis menggunakan bantuan diagram fishbone untuk melakukan
analisa terhadap 5 faktor yang mempengaruhi tersebut. Kesulitan yang terjadi
dalam melakukan penelitian ini adalah untuk mendapatkan data dan melakukan
upaya perbaikan terhadap masalah yang dihadapi dikarenakan waktu yang sangat
sedikit, yaitu sekitar 8 hari. Terdapat 2 faktor penyebab paling dominan terhadap
cacat kain yang dibahas oleh penulis yaitu masalah kurang sensitifnya sensor dari
feeler dan operator tidak melakukan SOP (standar operasional prosedur) yang
ada, sehingga menimbulkan masalah cacat kain, untuk feeler yang bermasalah
mengakibatkan mesin yang masih berjalan walaupun mesin tersebut terjadi putus
benang pakan sehingga menimbulkan masalah cacat kain, dan untuk operator
yang tidak melakukan SOP (standar operasional prosedur) dapat menimbulkan
cacat kain akibat terdapat benang pakan yang putus ikut teranyam oleh mesin,
langkah yang dapat dilakukan untuk mengatasi kedua masalah tersebut dengan
melakukan penggantian terhadap sparepart yang sudah tidak bisa digunakan atau
sudah tidak sensitif dan juga melakukan pengarahan terkait dengan SOP (standar
operasional prosedur) yang ada diperuhasan. Kemudian setelah dilakukan upaya
perbaikan, penulis membandingkan antara jumlah cacat kain yang muncul
sebelum perbaikan dan sesudah perbaikan, kemudian didapatkan hasil dari cacat
kain ini bahwa penulis dapat menurunkan jumlah cacat kain yang terjadi pada
mesin sebesar 35% pada waktu seminggu sebelum dilakukan penelitian. Saran
dari penulis untuk mengurangi cacat kain yang akan didiskusikan dibawah ini,
adalah dengan menekankan untuk melakukan SOP (standar operasional
prosedur) penanganan benang pakan dan serta untuk setiap dari karyawan yang
bekerja pada industri untuk menggunakan APD (alat pelindung diri) seperti masker
dan bersepatu untuk keselematan kerja dari karyawan itu sendiri.
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