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KATA PENGANTAR 

Dengan mengucapkan puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa, atas 

limpahan rahmat dan karunia-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan dapat 

menyusun Laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL)  di PT Delta Merlin Dunia 

Textile V dengan kasus praktek “Penanganan cacat ring temple di mesin Air Jet 

Loom merk Xiangyang Jingwei type G1768”. Laporan ini disusun berdasarkan 

hasil  Pelaksanaan Kegiatan Praktek Kerja Lapangan (PKL)  di PT Delta Merlin 

Dunia Textile V yang dimulai pada tanggal 17 Juni2020 sampai dengan 27 juni 

2020 untuk memenuhi mata kuliah Praktik Kerja Lapangan (PKL) dan sebagai 

persyaratan kelulusan program Diploma II di Akademi Komunitas Industri Tekstil 

dan Produk Tekstil Surakarta. 

Apresiasi dan ucapan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada semua pihak 

yang telah turut berpartisipasi dalam penyusunan dan penyempurnaanLaporan 

Praktik Kerja Lapangan ini : 
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2. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T., M.T. selaku Pembantu 
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3. Ibu Ir. Valentina Sri Pertiwi Rumiyati., M.P. selaku dosen pembimbing 
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4. Ibu Bintan Oktaviani, SST. Selaku  pembimbing Teknis 
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6. Bapak Jau Tau Kwan. Selaku Direktur PT Duniatex. 

7. Bapak Sutrasno selaku kepala mekanik blok C.D. 

8. Karyawankaryawati Departemen WeavingUnit A yang sudah berbagi 

pengetahuan dan pengalaman dengan ikhlas. 

9. Kedua orang tua dan keluarga atas motivasi dan dorongan serta do'a.  

10. Tidak lupa teman-teman yang turutmemberi bantuan dalam penyusunan 

laporan ini yang tidak dapat disebutkan satu persatu.  

11. Semua pihak yang belum penulis sebutkan satu persatu yang juga ikut 

membantu dalam penyusunan Tugas Akhir. 
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Penulis berharap semoga laporan tugas akhir ini dapat memberikan manfaat bagi 

pembaca adanya kritik dan saran yang membangun sangat kami harapkan untuk 

kesempurnaan laporan. 

Surakarta,  Juli 2020 

Penulis 

 

     AMEILIA NURFAIDAH 
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RINGKASAN 

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK-Tekstil 
Solo) merupakan pendidikan tinggi Vokasi di bidang Teknologi Tekstil dan 
Garmen. AK-Tekstil Solo merupakan perguruan tinggi di bawah Kementerian 
Perindustrian. Praktik Kerja Lapangan di laksanakan di salah satu cabang PT 
Duniatex yaitu PT Delta Merlin Dunia Textile V di Departemen weaving unit A 
selama 8 hari dari tanggal 17 Juni 2020 s.d. 25 Juni 2020 yang bertujuan untuk 
memenuhi kelulusan Pendidikan tingkat Diploma dua (D2). Praktik Kerja 
Lapangan ini berfokus pada mesin Air Jet Loom(AJL) Xiangyang Jingwei type 
G1768 di bagian weaving unit A khususnya di proses loom (pertenunan), proses 
ini terjadi karena adanya silangan antara benang lusi (vertical) dan benang pakan 
(horizontal) sehingga menjadi kain greige. Sebelum menjadi kain maka perlu 
melewati proses seperti: proses penghanian (warping), penganjian (sizing), 
Pencucukan (reaching), Pertenunan (weaving), dan hasil tersebut berupa kain 
grade. Setelah menjadi kain dilakukan pengecekan dan perbaikan kualitas kain 
(inspecting). Berdasarkan Praktik Kerja Lapangan yang sering terjadi pada 
proses pertenunan di mesin Air Jet Loom Xiangyang Jingwei type G1768 adalah 
cacat kain yang di sebabkan oleh Ring Temple. Mesin tenun Air Jet Loom adalah 
mesin tenun yang menggunakan hembusan udara atau udara yang di kompresi 
untuk menyisipkan benang pakan ke mulut lusi (warp shed). Pada saat 
melakukan proses pertenunan dilakukannya pengamatan berupa pemeriksaan 
kualitas kain oleh QC (Quality Control) Pada saat proses pengamatan terdapat 
masalah yaitu adanya cacat kain yang disebabkan oleh Ring Temple. Cacat ini 
disebabkan adanya masalah berupa Ring Temple kotor sehingga dapat 
menghambat ring temple berputar. Dari hasil pengamatan produksi kain di mesin 
nomor 525, 645, serta 577. Beberapa faktor penyebab cacat Ring Temple; Faktor 
manusia: pemasangan Ring Temple tidak sesuai, pemasangan Ring Temple 
tidak urut. Faktor metode: penerapan SOP (Standart Operasional Prosedure) 
yang belum baik. Faktor mesin: Ring Temple bengkok, Ring Temple aus. Faktor 
lingkungan: Fly waste yang berterbangan. Sedangkan faktor yang dominan 
terjadi yaitu faktor mesin. Penanganan faktor mesin: jarum ring temple yang 
bengkok di luruskakan dan ring temple aus diganti dengan yang baru. Hasil 
perbaikan yang tadinya ada beberapa mesin yang muncul cacat Ring Temple 
menjadi tidak ada yang muncul. 
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