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MOTTO

Falling down is part of life, getting back up is living.
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RINGKASAN

Laporan Praktik Kerja Lapangan ini merupakan salah satu syarat yang harus
dipenuhi oleh semua mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta. Laporan ini disusun setelah melakukan Praktik Kerja lapangan
di PT Delta Merlin Dunia Textile V atau yang biasa disebut PT DMDT V. Di era
sekarang ini, bidang tekstil sudah mengalami kemajuan yang sangat pesat, baik
dalam teknologi yang digunakan maupun dalam variasi produk yang dihasilkan.
Salah satu perusahaan tekstil yang sudah mengalami perkembangan cukup pesat
yaitu PT DUNIATEX group. PT DUNIATEX group mempunyai 6 divisi diantaranya
pemintalan (spinning), pertenunan (weaving), rajut (knitting), pewarnaan finishing
dying, printing, dan denim. Selama Praktik Kerja Lapangan dilakukannya
pengamatan dan mengikuti flow proses pertenunan di PT Delta Merlin Dunia
Textile V, dari proses penghanian (warping), penganjian (sizing), Pencucukan
(reaching), Pertenunan (weaving), Inspecting, sampai dengan folding. Pada
proses pertenunan terdapat masalah yang sering timbul yaitu terjadinya pinggiran
kendur, hal tersebut akan menyebabkan menurunnya efisiensi karena sering
berhentinya mesin dan juga akan mempengaruhi kualitas kain yang dihasilkan.
Pinggiran yang kendur disebabkan oleh proses penganjian dan berdampak pada
proses pertenunan. Pada proses penganjian dikarenakan adanya perubahan
ukuran beam pada proses warping ke sizing, dengan adanya pelebaran beam
tersebut mengakibatkan mulur yang bertambah pada benang pinngiran. Tidak
hanya itu pinggiran kendur disebabkan oleh ketidakrataan saat denting (perataan)
benang, khususnya pinggiran. flange beam yang tidak rata dan beam stand yang
tidak lurus juga menjadi faktor yang menyebabkan pinggiran tidak rata.
Permasalahan yang timbul di pertenunan yaitu pinggiran kain yang kendur
disebabkan oleh rubber strip dan ring temple yang sudah tidak baik kondisinya,
sehingga menyebabkan penarikan kain tidak maksimal. Tidak hanya itu, faktor
tidak lengkapnya anyaman pinggiran dan benang catchcord yang tidak sesuai
menjadi penyebab pinggiran kendur tersebut. Dengan adanya kasus tersebut,
akhirnya penulis mengangkat dan membahas kasus tersebut agar masalah yang
saat ini terjadi pada industri dapat dihilangkan atau setidaknya dikurangi. Hal
tersebut dapat dilakukan dengan cara melakukan perbaikan, perawatan dan
pergantian spare part atau alat-alat penunjang proses produksi yang sudah tidak
baik kondisinya. Serta memperbaiki kualitas kepedulian manusia terhadap

berjalannya proses produksi.



