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RINGKASAN 

Laporan Praktik Kerja Lapangan ini merupakan salah satu syarat yang harus 
dipenuhi oleh semua mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk 
Tekstil Surakarta. Laporan ini disusun setelah melakukan Praktik Kerja lapangan 
di PT Delta Merlin Dunia Textile V atau yang biasa disebut PT DMDT V. Di era 
sekarang ini, bidang tekstil sudah mengalami kemajuan yang sangat pesat, baik 
dalam teknologi yang digunakan maupun dalam variasi produk yang dihasilkan. 
Salah satu perusahaan tekstil yang sudah mengalami perkembangan cukup pesat 
yaitu PT DUNIATEX group. Hal tersebut bisa terwujud karena kerja keras dan 
konsistensi dalam menjaga kualitas serta melakukan inovasi dan menjaga 
kepercayaan pelanggan/konsumen. PT DUNIATEX group mempunyai 6 divisi 
diantaranya pemintalan (spinning), pertenunan (weaving), rajut (knitting), 
pewarnaan finishing dying, printing, dan denim. Selama Praktik Kerja Lapangan 
dilakukannya pengamatan dan mengikuti flow proses pertenunan di PT Delta 
Merlin Dunia Textile V, dari proses penghanian (warping), penganjian (sizing), 
Pencucukan (reaching), Pertenunan (weaving), Inspecting, sampai dengan 
Folding. Persiapan pertenunan sangat diperhatikan karena hasilnya akan 
menentukan ke proses selanjutnya. Dalam proses persiapan pertenunan, benang 
terbagi dua menurut fungsinya yaitu benang lusi dan benang pakan. Benang lusi 
yaitu benang yang searah dengan panjang kain dan bersilangan dengan benang 
pakan. Benang lusi ini diproduksi oleh bagian persiapan melalui proses mesin 
warping, sizing, reaching. Benang pakan yaitu  benang yang searah lebar kain dan 
bersilangan dengan benang lusi. Benang pakan ini diproduksi oleh mesin paled 
maupun hasil dari proses re-winding. Dalam proses dibagian persiapan ini adalah 
awal proses yang terdapat dipertenunan. Diproses persiapan terdapat proses 
warping dan sizing. Pada mesin warping dan sizing terdapat beberapa masalah 
yang sering terjadi, salah satunya yaitu putus benang tinggi saat proses penarikan. 
Banyak sedikitnya putus benang di mesin warping dan sizing akan berpengaruh 
pada kualitas (mutu) dan produktivitas (efisiensi) proses pertenunan. Bila putus 
benang lusi baik di mesin warping banyak, maka akan berakibat Panjang benang 
pada beam warping tidak rata. Pada mesin sizing benang yang putus tidak 
tersilang dengan baik dan menyatu dalam kanjian dengan benang sebelahnya 
yang berakibatkan lusi lengket, hal ini akan membuat benang putus saat melewati 
dropper, gun maupun sisir saat proses dipertenunan dan ini bisa menyebabkan 
efisiensi tenun akan menurun. Produktivitas warping dan sizing akan terganggu 
karena membutuhkan waktu proses yang lebih lama dengan banyaknya 
menyambung benang saat terjadi benang putus. Ada beberapa faktor  penyebab 
benang putus yang mengurangi produktivitas (efisiensi) yaitu handling  material, 
kualitas bahan baku, kebersihan mesin, kontrol proses  dan skill operator. Upaya 
untuk pencegahannya yaitu dengan cara handling bahan baku yang baik, 
mengecek kondisi mesin, selalu melakukan pengecekan saat proses berjalan dan 
melakukan re-training pada operator warping maupun sizing. 


