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segala rahmat, karunia dan hidayah-Nya sehingga penyusun dapat menyusun
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RINGKASAN

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK-Tekstil
Solo) merupakan pendidikan tinggi vokasi di bidang Teknologi Tekstil. AK-
Tekstil Solo merupakan perguruan tinggi di bawah Kementerian Perindustrian.
Praktik kerja lapangan ini dilakukan di Praktik kerja lapangan ini dilaksanaka
di salah satu cabang PT Duniatex yaitu PT Delta Merlin Dunia Tekstile V atau
yang biasa disebut dengan PT DMDT V, selama waktu kurang lebih satu
bulan yang bertujuan sebagai syarat untuk memenuhi kelulusan pendidikan
tingkat Diploma Dua (D2). Paktik kerja lapangan ini berfokus pada mesin Air
Jet Loom Xianyang Jingwei dibagian weaving khususnya diproses loom
(pertenunan), proses ini terjadi karena adanya putusnya benang Leno yang
mengakibatkan pinggiran kain ambrol sehingga menjadikan kain turun grade.
Sebelum proses pertenunan maka perlu melewati proses seperti: winding,
warping, sizing, reaching, loom, setelah menjadi kain dilakukan pengecekan
dan perbaikan kualitas kain. Berdasarkan hasil praktik kerja lapangan
masalah yang sering terjadi pada proses pertenunan di mesin Air Jet Loom
Xianyang Jingwei adalah putus leno. Mesin Tenun Air Jet Loom Adalah
mesin tenun yang menggunakan hembusan udara atau udara yang di
kompresi untuk menyisipkan benang pakan ke dalam mulut lusi (warp shed).
Putus leno terjadi karena benang leno tidak mampu menahan gaya gesekan
antara benang dan benang dengan bagian/komponen mesin pada saat proses
pertenunan. Dari hasil pengamatan produksi kain selama praktik kerja
lapangan (PKL) di PT DMDT V terdapat masalah saat proses loom dengan
kontruksi TR 1025462 yaitu putus leno di mesin Air Jet Loom 340 Xianyang
Jingwey di nomer mesin 1010, 1160, 407, 1268, 927. Ada banyak masalah
pada saat proses pertenunan, dan putus leno terbanyak nomer mesin 1010
karena setiap kali ada putus leno bisa sebanyak 10x perhari pada saat
sebelum perbaikan dan setelah dilakukannya perbaikan pada leno mesin
tersebut menjadi 2x putus leno perhari. Dilakukan perbaikan dengan cara
beberapa faktor penyebab putus leno: faktor material: kualitas bahan baku
yang buruk di proses pemintalan dan penganjian. Penyelesaian bahan baku
yang kurang baik ganti benang yang memiliki kwalitas yang bagus. Faktor
manusia: Sambungan yang terlalu panjang menyebabkan benang leno
terhambat, operator lambat mengatasi putus leno. Penyelesaiannya operator
menyambung benang leno yang putus harus sesuai SOP. Faktor mesin: Gear
Aus, tegangan benang leno, Yarn Guide aus. Penyelesaiannya Gear harus
cepat diganti yang baru, tegangan leno tidak boleh terlalu tegang. Faktor
lingkungan: Kurang bersihnya gun, sisir dan lingkungan di sekitar mesin, suhu
ruangan. Penyelesaiannya harus selalu rutin pembersihan pada mesin,
lingkungan dan perhatikan suhu pada ruangan sekitar.
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