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RINGKASAN 

PT Dan Liris adalah salah satu perusahaan yang mengalami perkembangan 
cukup pesat dibanding industri tekstil khususnya di unit weaving II. Pada bagian 
weaving atau proses pembuatan kain, PT Dan Liris menggunakan berbagai 
macam type mesin untuk produksi kain grey atau kain mentah, tetapi pada unit 
weaving II hanya menggunakan jenis mesin tenun AJL (Air jet loom) pada 
pelaksanaan pertenunan, loom adalah tahap akhir perjalanan dari benang 
menjadi kain. Untuk menjadikan kain yang berkualitas dipertenunan maka perlu 
adanya perencanaan produksi, pengendalian produksi, pengendalian mutu dan 
perawatan mesin. Praktik kerja lapangan ini diganti dengan pencarian data yang 
dilakukan secara online dirumah, dikarenakan negara Indonesia dan hampir 
seluruh dunia mengalami pandemi Covid-19 atau virus corona. Proses pencarian 
data dimulai pada tanggal 15 Juni 2020 sampai dengan tanggal 30 Juni 2020. 
Laporan tugas akhir ini dilaksanakan sebagai pemenuhan syarat kelulusan 
pendidikan tingkat D2 (Diploma Dua) di Kampus AK-Tekstil Solo. 

PT Dan Liris adalah perusahaan terpadu yang berdiri sejak tanggal 25 April 
1974. PT Dan Liris bergerak dalam sektor spinning, weaving, finishing, printing, 
dan garmen. Pengamatan dilaksanakan pada mesin tenun AJL Tsudakoma ZA 
205i dan hasil pertenunan adalah kain greige atau kain mentah. Salah satu 
bagian kelancaran proses pertenunan adalah tentang kebersihan dan perbaikan 
mesin, apabila ada bagian mesin yang rusak, akan mempengaruhi effisiensi dan 
kualitas kain. Selama proses pertenunan berlangsung, terdapat suatu 
permasalahan yang akan menjadi pokok pembahasan penulis. Pokok 
pembahasan yang diambil oleh penulis adalah penanganan masalah benang 
pakan tidak sampai pada mesin tenun AJL Tsudakoma ZA 205i dengan 
konstruksi 1104447 Dh/B. Pada permasalahan tersebut hasil pengamatan 
penulis penyebab benang pakan tidak sampai pada mesin AJL Tsudakoma ZA 
205i termasuk tinggi dibandingkan dengan putus benang lusi dan sangat 
berpengaruh pada kelancaran mesin saat proses produksi. Apabila tidak segera 
dibenahi, masalah tersebut akan sangat mengganggu proses produksi dikarena 
sangat berpengaruh terhadap kelancaran mesin atau effisiensi dan 
memperbanyak peluang cacat pada kain, apabila kain yang dihasilkan oleh 
mesin tersebut mempunyai banyak cacat, maka grade kain jelek dan akan 
menurunkan harga kain tersebut. Penulis melakukan pengamatan dengan cara 
mengambil sempel beberapa mesin yang ada di bagian weaving II, yaitu 
mengambil sempel berjumlah empat (4) mesin dengan jenis dan konstruksi yang 
sama yaitu mesin AJL Tsudakoma ZA 205i dengan konstruksi 1104447 Dh/B. 
Tugas akhir ini difokuskan pada penanganan benang pakan tidak sampai pada 
mesin AJL Tsudakoma ZA 205i yang mana penyelesaian masalah ini difokuskan 
pada kerusakan dibagian mesin yang menyebabkan benang pakan tidak sampai. 
Cara penanganan yang dilakukan pada permasalahan ini adalah memperhatikan 
mesin, memperbaiki setelan mesin, dan menjaga kebersihan mesin agar dapat 
memperbaiki atau meminimalisir masalah yang mengakibatkan benang pakan 
tidak sampai pada mesin AJL Tsudakoma ZA 205i. 


