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Kerja Lapangan ini bukan berkat hasil dari penulis sendiri. Berkat dukungan,
bantuan dan doa dari berbagai pihak sehingga dapat diselesaikan dengan baik.
Oleh karena itu penulis mengucapkan terima kasih kepada:

1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, SE, MM selaku Direktur Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta yang telah
memimpin penyelenggaraan pendi.dikan di kampus.

2. Bapak Wawan Ardi Sudakdo, S.T., M.T. selaku Pembantu Direktur
Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta yang
telah membantu memimpin penyelenggaraan pendidikan di kampus.

3. Bapak Adhy Prastyo Eko P., S.T.P, M.T. selaku Kepala Prodi Teknik
Pembuatan Kain Tenun sekalius Dosen Pembimbing 1 yang telah
membimbing dalam menyelesaikan laporan tugas akhir.

4. Bapak Yunus Nazar, S.ST. selaku pembimbing 2 yang telah memberikan
arahan teknis dalam penyelesaian laporan tugas akhir.

5. Bapak H. Esuka Haris M., S.E. selaku Direktur Utama di PC.GKBI Medari
yang telah mengizinkan penulis untuk melaksanakan Praktik Kerja
Lapangan di PC.GKBI Medari.

6. Bapak M. Andre Taufigurohman S.T., M. BA selaku HRD di PC. GKBI
Medari sekaligus penguji yang telah memberi dukungan di perusahaan.

7. Bapak Agung Triyoko, S.ST. selaku Kepala Bagian Produksi Loom ||
sekaligus Pembimbing di industri yang telah mengarahkan saat

pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan di PC. GKBI Medari.



8.

10.

11.

Bapak Nur Putro Cahyo Utomo, S.ST. selaku Kepala Seksi Produksi
Loom lll sekaligus Pembimbing di Industri yang telah mengarahkan saat
pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan di PC.GKBI Medari.

Ibu Nurul Khadaryati, S.T. selaku Kepala Seksi Produksi Persiapan
sekaligus Pembimbing di Industri yang telah mengarahkan saat
pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan di PC.GKBI Medari.

Bapak Asyrof Arifianto, S.T. selaku Kepala Seksi dan Bapak
Mukhtaryanto, selaku Ka. Grup unit weaving bagian Grey Finishing
(Inspecting) yang sudah berkenan berbagi pengalaman dan
pengetahuan.

Orang tua dan teman-teman seperjuangan yang penulis cintai dan
banggakan yang telah mendukung penuh serta mendoakan dalam

menyusun laporan ini.

Akhir kata penulis mengucapkan Alhamdulilah, semoga Allah SWT selalu

menyertai langkah penulis. Penulis menyadiri masih banyak kekurangan dalam

penyusunan laporan Praktik Kerja Lapangan ini baik dari segi teknik penyajian

materi

maupun pembahasan. Demi kesempurnaan laporan Praktik Kerja

Lapangan ini, saran dan kritik yang sifatnya membangun sangat diharapkan oleh

penulis. Semoga laporan Praktik Kerja Lapangan ini dapat memberi manfaat

untuk menambahkan ilmu dan pengetahuan bagi para pembaca.

Surakarta, Juli 2020

Penulis

Yola Priyanti
NIM. 1802004



DAFTAR ISI

KATA PENGANTAR .ttt ettt e e e e e eerana s i
DAFTAR IS] e e ettt e e e e e eeae s iii
DAFTAR TABEL ...ttt e et e et e eeea e aees \
DAFTAR GAMBAR ... et e et e e e e e Vi
DAFTAR LAMPIRAN ..ttt e et eeeaa e aeees Vi
RINGKASAN et e et e ettt e e et e e e e abr e e e aea s viii
BAB | PENDAHULUAN . ...ttt ettt eeaa e e e 1
BAB Il BAGIAN UMUM PERUSAHAAN. ...t 2
2.1  Sejarah dan Perkembangan Perusahaan ...........cccccccccvviviiiiiiiiiiiiinnnnnnnn, 2
2.2 Struktur Organisasi Perusahaan..........cccccccvviviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeee 6
221 0 - Tr= Lo T WU o = PSR 9

2.3 Permodalan dan Pemasaran ..........ccccccvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeee 11
2.3.1  Permodalan ....... ...t 11
23.2 PEMASAIAN .....eeiiiiiii e 12

2.4 KetenagaKerjaan ..........ccccovviiiiiiiiiiiiiiii 12
241 Distribusi Tenaga Kerja .........cccoovuiiiiiiiiieeiieeiees e 12
2.4.2  Sistem Pembinaan dan Pengembangan Karyawan...................... 17
2.4.3  Pengupahan dan Fasilitas Karyawan..............ccccooevieiiiieeieeeeeeeen, 17
BAB 11l BAGIAN PRODUKSI ....uiiiiii ettt 19
3.1  Perencanaan dan Pengendalian Produksi...............ccccccviiiiiinniinniiinnnn, 19
3.1.1 Perencanaan Produksi ...........cccccovviiiiiiii 19
3.1.2 Pengendalian Produksi............cccccccviiiiiiiiiii 23

3.2 PrOUUKSI ..ttt 24
3.2.1  Jenis dan Jumlah ProdukSi..........cccoooeiiiiiiiii, 24
3.2.2 Mesin dan Tata Letak ... 25
3.2.3  ProSes ProdUKSI ........ccoeeeeiieeeee e 26
3.2.4  Sarana Penunjang Produksi ..o 30



3.3 Perawatan dan Perbaikan ........coo.ovieiiiiiiie e 30

3.31 PeraWatan MBSIN .. ettt e e aeaes 30
3.3.2 Perbaikan MeESIN ... ...t ae s 31

3.4 Pengendalian MULU...........uuuuuuueiiiiiiieiiiieiiiiineeeiiee e eeeeeneeeeneeennenes 31
34.1 [ YA\ F= 1 (=] A= | TP 32
3.4.2 [ (0 ST 33
3.4.3 o (0 T L] T 37
BAB [V DISKUSI ...ttt ettt et e e e et e e et e e e e e e eanees 38
4.1  Latar BelaKang ..........uuuuuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieee e 38
4.2 1dentifikasi MASAIaN ........oeeee e 39
4.3 Batasan Masalah ........cooeveeiiee e 39
4.4 (D= 1T T g I =To | TP 40
4.5 Pengamatan dan Pembahasan ................ccuvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii, 42
4.6 (o F= S I R =Y a 1211 (T= 1 TP 47
BAB YV PENUTUP ...ttt ettt ettt et e et et s et e e e e e eaneen 49
5.1  KeSIMPUIAN......cooiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeee e 49
5.2 Y= = 1 o 49
DA T AR PUS T AK A oottt et e et e et e e e e e e e e eaneen 50
I Y 1 o A P 51



DAFTAR TABEL

Tabel 2.1 Daftar Pendistribusian Karyawan PC. GKBI Medatri.............ccccccccco.... 13
Tabel 3.1 Data Daftar Jumlah Produksi Loom Il............ooooiiiiiiiiiie e 24
Tabel 3.2 Data Daftar Jumlah Produksi Loom lll ............ooooiiiiiniiiiiieee e 25
Tabel 3.3 Data Mesin di Grey FinisShing ..o 25
Tabel 4.1 Data Penentuan POINT..........cooiiiiiiiiiiiiiiie e 41
Tabel 4.2 Kualitas Kain Oleh Operator Sebelum dan Setelah Recheck Pertama43
Tabel 4.3 Kualitas Pada Mesin Sebelum Penanganan ............cccccccvvvvivivinnnnnnn. 45
Tabel 4.4 Penanganan Cacat Kain di LOOM........cccoooieiiiiiiiiiiiiiin e, 46

Tabel 4.5 Kualitas Kain Oleh Operator Sebelum dan Setelah Recheck Kedua.. 47
Tabel 4.6 Kualitas Pada Mesin Setelah Penanganan .................ccocovvvviiieen e, 48



DAFTAR GAMBAR

Gambar 2.1 Struktur Organisasi Managemen PC. GKBI Medari................cceeen.... 7
Gambar 2.2 Struktur Organisasi Produksi PC. GKBI Medari...........ccccccvvvvieneennn. 8
Gambar 3.1 Flow Proses WOrk OFder..........oovveeeiiiiiiiie e 19
Gambar 3.2 Layout Mesin Unit Weaving bagian Grey Finishing ........................ 26
Gambar 3.3 Alur Proses Produksi Unit Weaving...........coooovveieieiiiieeeeeeeeeeeeeen 27
Gambar 3.4 Alat Pengukur Tetal (DENSIMELEr) ......cooeeeeieeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 34
Gambar 3.5 Konstruksi Kain Loom Shuttle ...........ccooooviiiiiii e 35
Gambar 3.6 Daftar Penilaian Cacat Kain (Checksheet) .........cccooooiiiiiiiiiieenneen. 36
Gambar 4.1 Diagram Kualitas Kain KM 125 Bulan Me€i........ccccoeoeeeiiiiiiiiiiceneenn.. 39
Gambar 4.2 Standar poin Penentuan Kualitas ..............cccoovvviiiiiieeiiiciiiiceee e, 42
Gambar 4.3 Diagram FIShDONe............coiiiiiiiic e 43

Vi



DAFTAR LAMPIRAN

Lampiran 1 SOP INSPECHNG ....vvuuiiiieeeiiieeiieis e e et e e e e eeaan s 51
Lampiran 2 Data Kualitas Kain KM 125 Bulan M€i...........ccccoovviiiiiiiiieeecviiiiinn. 52
Lampiran 3 Data Hasil RECheCK..............ouiiiiiiiiiici e, 52
Lampiran 4 Data Kualitas Kain Pada MeSin...............uvuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiennns 53

Vii



RINGKASAN

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK Tekstil
Solo) merupakan pendidikan tinggi Vokasi dalam bidang Teknologi Tekstil.
Pengembangan pendidikan dan sarana pendidikan dilakukan secara
berkesinambungan guna terwujudnya AK Tekstil Solo sebagai perguruan tinggi
yang mumpuni. Salah satu syarat kelulusan program studi tingkat Diploma Il
adalah melakukan Praktik Kerja Lapangan yang dilaksanakan mulai tanggal 15
Juni 2020 — 03 Juli 2020 yang penulis laksanakan di PC. GKBI Medari Sleman
Yogyakarta. Praktik Kerja Lapangan ini penulis hanya fokus pada proses
pertenunan di unit weaving bagian Grey Finishing (Inspecting). Alur proses
pertenunan dimulai dari bahan baku berupa benang melalui proses warping,
sizing, leasing, reaching/tying, loom dan inspecting. Saat proses produksi
benang melewati banyak proses sehingga perlunya pengawasan atau
perencanaan bahan baku serta saat produksi berlangsung. Untuk menjaga
kualitas perlu adanya pengendalian kualitas. Tidak Ilupa pula diperlukan
perawatan serta perbaikan guna menjaga mesin-mesin selalu dalam keadaan
baik dan memperlancar proses produksi. Berdasarkan hasil pengamatan selama
Praktik Kerja Lapangan, kualitas kain di bagian Grey Finishing (inspecting)
khususnya di konstruksi KM 125 dengan grade C2 mencapai hingga 45,10%
dengan panjang kain 3.917 meter, bahwa hampir 50% kualitas kain rendah
menyebabkan kain menumpuk tidak dapat kirim ke konsumen, karena standar
pengiriman dengan kualitas A, B dan C1. Sebelum dilakukannya penanganan,
dari 12 operator inspecting terdapat 3 operator yang crosscheck sehingga
presentase kesalahannya 25%, sedangkan kualitas kain pada 5 mesin sebelum
dilakukan penanganan berkualitas C2. Beberapa faktor yang menyebabkan
kualitas C2 yaitu kurangnya ketelitian operator inspecting, hanya berfokus pada
target dan kain dari loom banyak cacat, dengan demikian perlu adanya
penanganan yang berupa pengarahan operator dengan mengingatkan kembali
SOP, tujuan inspecting dan kecepatan feedback ke bagian loom agar cacat tidak
berkelanjutan sampai di inspecting sehingga menurunkan kualitas kain, setelah
dilakukannya penanganan terhadap 12 operator, tidak terdapat lagi kekeliruan
hasil inspecting operator dengan hasil recheck sehingga presentase
kesalahannya 0%. Begitupula setelah melakukan feedback terhadap loom
kualitas kain di 5 mesin yang awalnya memiliki kualitas C2 dapat berubah
kualitas A,B dan C1.
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