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RINGKASAN 

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK Tekstil 

Solo) merupakan pendidikan tinggi Vokasi dalam bidang Teknologi Tekstil. 

Pengembangan pendidikan dan sarana pendidikan dilakukan secara 

berkesinambungan guna terwujudnya AK Tekstil Solo sebagai perguruan tinggi 

yang mumpuni. Salah satu syarat kelulusan program studi tingkat Diploma ll 

adalah melakukan Praktik Kerja Lapangan yang dilaksanakan mulai tanggal 15 

Juni 2020 – 03 Juli 2020 yang penulis laksanakan di PC. GKBI Medari Sleman 

Yogyakarta. Praktik Kerja Lapangan ini penulis hanya fokus pada proses 

pertenunan di unit weaving bagian Grey Finishing (Inspecting). Alur proses 

pertenunan dimulai dari bahan baku berupa benang melalui proses warping, 

sizing, leasing, reaching/tying, loom dan inspecting. Saat proses produksi 

benang melewati banyak proses sehingga perlunya pengawasan atau 

perencanaan bahan baku serta saat produksi berlangsung. Untuk menjaga 

kualitas perlu adanya pengendalian kualitas. Tidak lupa pula diperlukan 

perawatan serta perbaikan guna menjaga mesin-mesin selalu dalam keadaan 

baik dan memperlancar proses produksi. Berdasarkan hasil pengamatan selama 

Praktik Kerja Lapangan, kualitas kain di bagian Grey Finishing (inspecting) 

khususnya di konstruksi KM 125 dengan grade C2 mencapai hingga 45,10% 

dengan panjang kain 3.917 meter, bahwa hampir 50% kualitas kain rendah 

menyebabkan kain menumpuk tidak dapat kirim ke konsumen, karena standar 

pengiriman dengan kualitas A, B dan C1. Sebelum dilakukannya penanganan, 

dari 12 operator inspecting terdapat 3 operator yang crosscheck sehingga 

presentase kesalahannya 25%, sedangkan kualitas kain pada 5 mesin sebelum 

dilakukan penanganan berkualitas C2. Beberapa faktor yang menyebabkan 

kualitas C2 yaitu kurangnya ketelitian operator inspecting, hanya berfokus pada 

target dan kain dari loom banyak cacat, dengan demikian perlu adanya 

penanganan yang berupa pengarahan operator dengan mengingatkan kembali 

SOP, tujuan inspecting dan kecepatan feedback ke bagian loom agar cacat tidak 

berkelanjutan sampai di inspecting sehingga menurunkan kualitas kain, setelah 

dilakukannya penanganan terhadap 12 operator, tidak terdapat lagi kekeliruan 

hasil inspecting operator dengan hasil recheck sehingga presentase 

kesalahannya 0%. Begitupula setelah melakukan feedback terhadap loom 

kualitas kain di 5 mesin yang awalnya memiliki kualitas C2 dapat berubah 

kualitas A,B dan C1. 

 

 

 

 

 


