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KATA  PENGANTAR 

Puji syukur Alhamdulillah penulis panjatkan kehadirat Allah SWT atas limpahan 

rahmat, taufik dan karunia-Nya, sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan 

Praktik Kerja Lapangan dan Tugas Akhir yang berjudul “Usaha penanganan 

cacat kain pakan renggang pada Mesin Air Jet Loom 600” sebagai salah satu 

syarat untuk meraih gelar Diploma II pada Program Studi Teknik Pembuatan Kain 

Tenun Akademi Komunitas Industri dan Produk Tekstil Surakarta. Penulis sangat 

menyadari bahwa penyelesaian dalam menyusun Laporan Praktik Kerja 

Lapangan/Tugas Akhir ini bukan berkat hasil dari penulis sendiri. Berkat dukungan, 

bantuan dan doa dari berbagai pihak sehingga Laporan Praktik Kerja 

Lapangan/Tugas Akhir ini dapat terselesaikan dengan baik. Oleh karena itu 

penulis mengucapkan terima kasih kepada: 

1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, S.E, M.M. selaku Direktur Utama Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta yang telah 

menyelenggarakan pendidikan di kampus. 
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membimbing dalam penyusunan laporan. 

4. Bapak Suharjo, BK. Teks.  selaku Instruktur Teknis yang telah memberi 

bimbingan teknis dalam penyusunan laporan. 

5. Bapak H Esuka Haris, S.E. selaku Direktur Utama di PC.GKBI Medari yang 

telah mengizinkan melaksanakan Praktik Kerja Lapangan. 

6. Bapak Agung Triyoko, S.ST. selaku Kepala Bagian Produksi loom II yang 

telah memberikan bimbingan selama Praktik Kerja Lapangan di industri. 

7. Bapak Nur Putro Cahyo Utomo, S.ST. selaku Kepala Seksi Produksi loom 

III yang telah memberikan bimbingan selama Praktik Kerja Lapangan di 

Industri. 

8. Ibu Nurul Khadaryati, S.T. selaku Kepala Seksi Persiapan yang telah 

memberikan bimbingan selama Praktik Kerja Lapangan di industri. 

9. Karyawan dan Karyawati di PC. GKBI yang sudah berbagi pengalaman 

dan pengetahuan dengan sabar. 

10. Orang tua yang senantiasa mendoakan dan mendukung penulis dalam 

menyusun laporan. 
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11. Teman-teman seperjuangan yang saya cintai dan saya banggakan, yang 

tidak bisa saya sebutkan satu per satu. 

Akhir kata penulis mengucapkan banyak terima kasih serta permohonan maaf 

apabila dalam penyusunan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini masih terdapat 

kekurangan dan jauh dari sempurna. 
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RINGKASAN 

Laporan Praktik Kerja Lapangan ini merupakan syarat wajib yang harus disusun 

oleh mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta 

(AK-Tekstil Solo) semester 4. Laporan ini disusun setelah melakukan Praktik Kerja 

Lapangan di indutri PC. GKBI Medari Yogyakarta. Laporan Praktik Kerja Lapangan 

ini hanya fokus pada proses pertenunan di unit weaving bagian loom I yang 

menghasilkan kain setengah jadi (grey) dengan mesin Air Jet Loom Toyoda 600. 

Selama melaksanakan Praktik Kerja Lapangan, telah dilakukan pengamatan alur 

proses pembuatan kain grey (flow proses) dari proses warping, sizing, reaching, 

tying, loom sampai inspecting. Pada laporan ini penulis fokus pada produksi loom 

I, dimana pada saat pengamatan dilapangan ditemukan permasalahan pada cacat 

kain pakan renggang. Kemudian pada masalah tersebut dilakukan identifikasi 

faktor penyebab terjadinya cacat kain pakan renggang. pada proses produksi di 

loom I. Salah satu faktor penyebab terjadinya cacat kain pakan renggang yaitu di 

mana B-Board mengalami trouble. 
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