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Ringkasan

Laporan Praktik Kerja Lapangan ini merupakan salah satu syarat yang harus
dipenuhi oleh semua mahasiswa Akademi Komunitas Tekstil dan Produk Tekstil
Surkarta. Laporan ini disusun setelah melakukan PKL selama 8 hari kerja disalah
satu cabang PT Duniatex yaitu PT Delta Merlin Dunia Textile V yang terletak di
Desa Pondok, Kecamatan Grogol, Kabupaten Sukoharjo. Selama praktik industri,
penulis telah melakukan pengamatan dan mengikuti alur proses pertenunan, mulai
dari penghanian (warping), penganjian (sizing), pencucukan (reaching),
pertenunan (loom), proses pemeriksaan (inspect), proses pelipatan (folding),
hingga proses pengemasan (packing). Dalam pembuatan laporan ini penulis
mengambil atau mengamati pada bagian pertenunan khususnya pada bagian
mesin tambahan pada pinggiran kain yaitu mesin Tuck-in. Pada saat proses
pengamatan terdapat masalah yaitu adanya cacat kain pada pinggiran sisa pakan
panjang, dan penulis melakukan pengamatan terhadap penyebab serta cara
penanggulangannya. Terdapat lima faktor penyebab dan penanganan yang
ditemukan penulis, masalah tersebut adalah faktor metode yaitu tension catch cord
kendor, penanganannya mengatur ulang tegangan benang catch cord pada ring
tension. Pengaturan hook Tuck-in kurang tepat, penanganannya menyeting ulang
jarak posisi hook Tuck-in dengan cutter Tuck-in dan pada posisi pembukaan mulut
lusi. Pengaturan cutter kurang tepat, penanganannya menyeting ulang posisi
cutter Tuck-in dengan pembukaan mulut lusi, cover ring tample dan oie seal cutter.
Faktor mesin yaitu cutter Tuck-in tumpul, penanganannya melakukan
pengamplasan pada cutter. Bearing aus, dapat diatasi dengan mengganti bearing.
Faktor manusia yaitu cucukan salah, penanganannya mengecek ulang pada
bagian pinggiran. Ketelitian operator, penanganannya melakukan patroling secara
rutin. Faktor material yaitu permasalahan terletak pada bahan baku,
penanganannya bedakan perlakuan bahan baku sesuai dengan jenis benangnya.
Faktor lingkungan yaitu lingkungan yang karena fly waste yang menumpuk dapat
ditangani dengan cara membersihkan mesin secara berkala. Dari kelima data
diatas faktor terbesar yang mempengaruhi cacat kain sisa pakan panjang adalah
faktor metode. Dari hasil perbaikan pada faktor metode tersebut penulis
mengumpulkan data tentang hasil cacat sisa pakan panjang sebelum penanganan
sebanyak 7 kali dan hasil sesudah penanganan sebanyak 3 kali.
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