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dalam menyelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan.

Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, SE MM selaku Direktur Akademi Komunitas
Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

Bapak Yulius Sarjono Eddy, SE MM selaku Kepala Prodi Teknik Pembuatan
Garmen.

Bapak Irham Aribowo, selaku Dosen Pembimbing Akademik

5. Agustina Indriastuti, S.Pd selaku penanggung jawab Praktik Kerja Lapangan

di PT PAN BROTHERS Thbk.

Seluruh Dosen Pengajar Program Studi Teknik Pembuatan Garmen Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta yang telah
memberikan ilmunya.

Bapak Hendar, selaku HRD PT Prima Sejati Sejahtera 3.

Semua Pimpinan dan Staff di PT PAN BROTHERS Tbk yang telah
memberikan kesempatan untuk melakukan Praktik Kerja Lapangan serta
segenap karyawan yang bersedia membagi ilmu dan pengalaman kepada

penulis.
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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah merupakan salah satu kewajiban
mahasiswa untuk menyelesaikan pendidikan program Diploma Il di Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. PKL juga dapat
digunakan untuk mengembangkan ilmu yang didapat pada saat menerima ilmu
teori dikelas maupun ilmu praktik di workshop. Praktik Kerja Lapangan
dilaksanakan di Prima Sejati Sejahtera 3 PT Pan Brothers Tbk yang beralamat di
Desa Butuh RT 01/01 Kec. Mojosongo Kab. Boyolali. Jumlah Tenaga kerja di
Factory Prima 3 sebanyak 3095 orang. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan
selama kurang lebih satu bulan, dimulai dari tanggal 15 juni 2020 sampai dengan
tanggal 05 juli 2020. Produk garmen yang sering dibuat oleh PSS 3 adalah polo
shirt, T-shirt, pants, jacket, outerwear. Selain proses praktik kerja lapangan juga
mempelajari cara pengendalian kuantitas produksi dan pengendalian mutu mulai
dari bahan baku, proses produksi, proses setengah jadi sampai produk jadi.
pengendalian kuantitas produksi bertujuan untuk memastikan jumlah hasil
produksi sesuai dengan waktu yang tersedia, sedangkan pengendalian mutu
bertujuan untuk memastikan produk yang diproduksi sesuai dengan spesifikasi
dari buyer mulai dari bahan baku, proses dan hasil akhirnya.Pokok pembahasan
yang diambil saat PKL adalah jaket style 003 dengan total quantity 1200 pcs, di
line 7 yang dikerjakan selama 9 hari dengan jumlah operator 18 orang. Mesin
yang digunakan adalah SNL, OM4, KMP. Dalam proses pembuatan Jacket style
003 dimulai dari pembuatan pola, pemotongan bahan hingga penggabungan
komponen agar menjadi garmen utuh.Dalam proses pengerjaan jaket style 003
masalah yang terjadi yaitu jahitan meleset pada proses Attach Tape to Neckline.
Selama melakukan pengamatan proses produksi ditemukan beberapa faktor
masalah seperti factor metode jahit, faktor manusia, dan faktor mesin. Untuk
mengatasi jahitan meleset pada proses Attach Tape to neckline maka perlu
mengatasi berbagai faktor masalah tersebut, untuk faktor metode maka
supervisor harus mengajari operator untuk cara jahit yang benar, untuk faktor
manusia maka supervisor harus memantau operator untuk selalu menjaga
kualitas dan menjalankan PRO 3 M, untuk faktor mesin maka perlu di lakukan
setting mesin sesuai dengan material yang di gunakan (setting tekanan sepatu
,pemilihan sepatu jahit yang benar dan pemakaian teflon pada sepatu jahit).
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