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   RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah merupakan salah satu kewajiban mahasiswa 
untuk menyelesaikan pendidikan program Diploma II di Akademi Komunitas Industri 
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. PKL juga dapat digunakan untuk 
mengembangkan ilmu yang didapat pada saat menerima ilmu teori dikelas maupun 
ilmu praktik di workshop. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT Pan Brothers 
Tbk yang beralamat di Desa Butuh RT 01/01 Kec. Mojosongo Kab. Boyolali, dimulai 
dari tanggal 15 Juni 2020 sampai dengan tanggal 01 Juli 2020. Produk garmen yang 
sering dibuat oleh PSS 1 adalah polo shirt, T-shirt, pants, jacket, outerwear. Selain 

proses Praktik Kerja Lapangan juga mempelajari cara pengendalian kuantitas 
produksi dan pengendalian mutu mulai dari bahan baku, proses produksi, proses 
setengah jadi sampai produk jadi. Pengendalian kuantitas produksi bertujuan untuk 
memastikan jumlah hasil produksi sesuai dengan waktu yang tersedia, sedangkan 
pengendalian mutu bertujuan untuk memastikan produk yang diproduksi sesuai 
dengan spesifikasi dari buyer mulai dari bahan baku, proses dan hasil akhirnya. 

Pemasaran hasil produksi dilakukan berdasarkan pemesanan dari konsumen. PT 
Prima Sejati Sejahtera 1 memiliki jumlah karyawan 2481 karyawan dengan 
pendistribusian tenaga kerja dibagi menjadi beberapa kelompok sesuai tingkat 
pendidikan yang disandangnya. Praktik Kerja Industri dilakukan pada line produksi 
yang mengerjakan style 78J0552. Pengerjaan style ini dilakukan di line 18 dengan 
jumlah target yang harus dicapai dalam sehari adalah 300 pcs dengan waktu 
penyelesaian 1 Bulan dengan total produksi 2113 pcs yang akan diselesaikan 

dengan jumlah 52 operator. PT Prima Sejati Sejahtera 1 menerapkan Sistem 
“bundle progresif” dimana penyusunan mesin dan peralatan produksi berubah-ubah 

mengikuti urutan proses masing-masing model yang dibuat. Dalam melakukan 
Praktik Kerja Lapangan menemukan masalah pada hasil proses collar Inconsistent. 

Masalah tersebut disebabkan karena beberapa faktor, antara lain dari faktor metode 
disebabkan karena pada penggunaan pattern kertas karton sehingga mudah rusak. 
Dari hasil pengamatan selama dua hari masalah yang ditemukan adalah defect 
collar inconsistant sebanyak 20 pcs dari 50 pcs defect, maka dapat diambil 
beberapa kesimpulan, yaitu : Penyebab terjadinya permasalahan collar inconsistant 
adalah saat join layer inner outer collar posisi rounded SPI dibuat kecil, saat join 
layer pastikan SPI consistant, operator kurang fokus saat menjahit, penggunaan 
pattern kertas karton sehingga mudah rusak. Solusi untuk mengatasi masalah 
tersebut: posisi rounded di tack dan seam allowarce dipotong ¼ inchi consistant. 
Saat trough out pastikan bentuknya rounded, mnganti sepatu dari jeneral menjadi 
sepatu CR2, pada saat menjahit menggunakan pattern dan dibuatkan alat bantu 
(template). 

 

 


