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RINGKASAN 

 

Praktik kerja lapangan (PKL) merupakan salah satu syarat untuk menyelesaikan 
pendidikan program Diploma II di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk 
Tekstil Surakarta, serta sebagai sarana untuk mengaplikasikan dan 
mengembangkan ilmu yang didapat. Praktik kerja lapangan yang dilaksanakan di 
PT Pan Brothers Tbk, yang beralamat di Desa Butuh Rt 001/Rw 002, Kecamatan 
Mojosongo, Kabupaten Boyolali, Jawa Tengah 57482. Observasi praktik kerja 
lapangan dilakukan di Factory PAN 9 khususnya di departemen sewing. Praktik 
kerja lapangan dimulai pada tanggal 15 Juni 2020 hingga 1 Juli 2020. Jumlah 
tenaga kerja di Factory pan 9 sebanyak 3722 orang. Selama melaksanakan 
praktik kerja lapangan di Factory Pan 9 yang memproduksi fashion, salah 
satunya adalah Jacket thermoball style A3CQ2 dengan jumlah produksi 1500 pcs 
yang dikerjakan selama 7 hari dengan target 215 pcs/hari. Mesin yang digunakan 
adalah BTK, DNL, LASER, M/C, NMC, OM3, OM5, QC, SNC, SNF, SNL, DLN, 
STM. Dalam proses pembuatan Jacket thermoball A3CQ2 dimulai dari 
pembuatan pola, pemotongan bahan hingga penggabungan komponen agar 
menjadi garmen utuh. Selama melaksanakan pengamatan pada proses prosuksi 
Jacket thermoball style Nort A3CQ2 di Factory Pan 9 khususnya di department 
sewing Line 14 terdapat permasalahan yang sering ditemukan yaitu Zipper 
wavey. Faktor penyebabnya ada beberapa unsur meliputi unsur methode, 
manusia dan material. Unsur method tersebut karena operator tidak 
mendapatkan pelatihan pasang zipper jacket pada masa training, namun dapat 
diatasi dengan memberikan briefing yang dilakukan oleh supervisor kepada 
operator tentang cara menjahit yang benar disetiap proses agar operator tidak 
mengalami kesulitan pada saat menjahit, untuk unsur  manusia adalah salah 
dalam pengambilan zipper, dikarenakan kurang telitinya operator dalam 
mengambil zipper yang akan dipasang ke body, namun dapat diatasi dengan 
memberikan pengarahan size spec zipper ke operator yang mengerjakan dan 
cek ukuran zipper terlebih dahulu sebelum dipasang ke body.  Sedangkan unsur 
materialnya dikarenakan ukuran zipper yang tidak sesuai dengan size spec, 
dapat diatasi dengan memberikan label ukuran pada tempat zipper dan sebelum 
memasang zipper operator cek terlebih dahulu apakah ukuran zipper sudah 
sesuai size spec. 

  


