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RINGKASAN

Praktik kerja lapangan adalah salah satu syarat yang harus dipenuhi mahasiswa
untuk menyelesaikan pendidikan Diploma 1l di Akademi Komunitas Industri
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (Ak-Tekstil Solo). Pelaksanaan Praktik
industri dilaksanakan di PT Prima Sejati Sejahtera (PSS) 3 yang dikhususkan
pada departemen quality control. PT Prima Sejati Sejahtera (PSS) merupakan
anak cabang perusahaan dari PT PAN Brothers TBK dan salah satu perusahaan
tekstil yang sangat berkembang hingga kini yang terletak di Desa Butuh RT. 01/
RW. 02, Kecamatan Mojosongo, Kabupaten Boyolali, Jawa Tengah. Pasar PT
Prima Sejati Sejahtera (PSS) Boyolali sangat luas. Perusahaan ini mengekspor
produknya ke berbagai wilayah dunia mulai dari Asia, Amerika Serikat, Eropa
Barat dan Eropa Timur, Kanada, Jepang, dan Australia. Bentuk struktur
organisasi yang digunakan di PT Prima Sejati Sejahtera (PSS) 3 yaitu struktur
organisasi fungsional. PT Prima Sejati Sejahtera (PSS) menggunakan dua jenis
sistem pemasaran produk yaitu job order (pesanan) dimana perusahaan
membuat produk sesuai dengan permintaan buyer. Sistem pemasaran yang
kedua yaitu direct selling (langsung) yaitu produk yang dipasarkan ini di outlet
dengan brand local. PT Prima Sejati Sejahtera (PSS) 3 memiliki 3225 orang
karyawan dengan pendistribusian tenaga kerja yang dibagi menjadi beberapa
kelompok sesuai dengan tingkatan jabatan yang disandangnya. Perencanaan
proses produksi PT Prima Sejati Sejahtera (PSS) 3 dilakukan oleh bagian
planning, production, inventory and control (PPIC) dan dibantu oleh industrial
engineering (IE). Mereka akan bekerja sama untuk menentukan targetan hasil
produksi dan batas waktu pengiriman produk. Pengendalian produksi dilakukan
agar target yang ditentukan saat proses perencanaan produksi dapat tercapai.
Jenis garmen yang diproduksi PT Prima Sejati Sejahtera (PSS) 3 adalah pakaian
atasan dan bawahan khusus buyer Adidas. Hasil pengamatan pada proses
produksi maupun pada garmen terdapat masalah yang terjadi pada jaket style
F2002JKTM500. Masalah ini terjadi di departemen quilting. Masalah ini berupa
deffect glue mark yang disebabkan oleh lem atau bahan perekat lainnya yang
membekas pada garmen sehingga memengaruhi tampilan pada garmen
tersebut. Deffect glue mark menyebabkan quality produk menjadi terganggu yang
menyebabkan penumpukan di QC endline quilting sehingga berdampak pada
proses selanjutnya. Deffect glue mark ini dapat diminimalisir dengan cara
membuat SOP tentang pemasangan double tape dengan tepat, sehingga
operator mengetehui bagaimana posisi pemasangan double tape tanpa
meninggalkan bekas lem yang berakibat pada rejectnya komponen yang dijahit.
Cara yang tepat dalam pemasangan double tape vyaitu lainnya dengan
memasang double tape pada tepi akrilik yang posisi double tapenya tidak
memengaruhi bagian baik pada panel atau memasang double tape pada sisa
panel yang akan dijahit sehingga nantinya jika ada deffect glue mark tidak akan
memengaruhi tampilan baik pada panel. Dari hasil identifikasi tersebut penulis
mengambil judul kasus praktik “Permasalahan dan Penyelesaian Deffect Glue
Mark Pada Penjahitan Jaket Style F2002JKTM500 di Departement Quilting”.
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