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RINGKASAN

Praktik kerja lapangan merupakan salah satu syarat untuk menyelesaikan
pendidikan program diploma Il (D2) di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan
Produk Tekstil Surakarta. Praktik kerja lapangan ini dilaksanakan di PT Indiratex
Spindo yang beralamat di Desa Randuagung KM 75, Singosari, Kabupaten
Malang. PT Indiratex Spindo menggunakan bahan baku 100% cotton. Cotton
yang digunakan adalah cotton Amerika, Brazil, India, dan Afrika. PT Indiratex
Spindo memiliki dua unit produksi, Unit 1 memproduksi benang Open End, dan
Unit 2 memproduksi benang Ring Spinning. Proses benang Open End dan Ring
Spinning hampir sama, yang membedakannya pada proses benang Open End
tidak melewati mesin speed frame, mesin ring frame, dan mesin winding. Proses
benang Open End di PT Indiratex Spindo hanya melalui mesin blowing, mesin
carding, mesin drawing finisher, dan langsung ke mesin open end untuk
digulung. Setelah dari mesin Open End, benang selanjutnya akan di packing.
Sebelum masuk pada bagian packing, dilakukan proses pengecekan produk
akhir. Salah satu pengecekan yang dilakukan adalah pengecekan bentuk fisik
benang. Pengecekan fisik benang ini dilakukan secara visual. Pengecekan fisik
benang benang meliputi: pengecekan benang benjol, pengecekan benang
gembos, pengecekan benang tanpa ekor, pengecekan benang belang,
pengecekan benang crossing, dan pengecekan benang cekung. Setelah
dilakukan pengecekan, masalah yang paling banyak ditemukan adalah benang
cekung. Maka dari itu perlu dilakukan pengamatan untuk mengetahui penyebab
terjadinya benang cekung dan cara mengatasi agar masalah tersebut tidak
terjadi secara berkelanjutan. Setelah dilakukannya pengamatan, benang cekung
yang terjadi di unit 1 proses benang open end Ne 20 PT Indiratex Spindo,
disebabkan oleh tekanan packdrive yang berulang-ulang dikarenakan adanya
gagal sambung yang terus menerus. Gagal sambung ini disebabkan oleh
beberapa faktor salah satunya adalah adanya spare part dari spindel dan robot
penyambungan yang bermasalah sehingga robot akan berulang kali melakukan
penyambungan. Part spindel dan part dari robot sangat berpengaruh pada
penyambungan yang dihasilkan. Jika part spindel/robot bermasalah maka
indikator gagal sambung akan menyala dan robot perlu menyambung ulang.
Untuk mencegah terjadinya benang cekung, yaitu dengan memastikan semua
spare part di robot dan spindel normal, jika ada yang bermasalah segera
melakukan pergantian.
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