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RINGKASAN

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta adalah sekolah
vokasi, salah satu mata kuliahnya adalah Praktik Kerja Lapangan. Kegiatan Praktik
Kerja Lapangan berorientasi pada bentuk pembelajaran kepada mahasiswa untuk
meningkatkan kualitas tenaga kerja khususnya di bidang garmen. Praktik Kerja
Lapangan dilaksankan di PT Pan Brothers. PT Pan Brothers merupakan perseroan
terbuka yang modalnya berupa saham-saham. PT Pan Brothers memiliki 13 anak
perusahaan Produk yang dihasilkan PT Pan Brothers berupa pants, jacket, T-Shirt,
shirt, blouse dan lain-lain. Proses pengamatan dilaksanakan di PT Prima Sejati
Sejahtera 3 (PSS 3). Objek yang diamati yaitu down jacket dengan style
F2002JKTM503. Dalam pembuatan jacket style F2002JKTM503 dikerjakan oleh
operator dan dibantu dengan mesin produksi. Mesin produksi ditata sedemikian
rupa sehingga produksi dapat berjalan dengan efektif dan efisien. Proses
pembuatan jacket dengan style F2002JKTM503 dilakukan beberapa pengendalian
kualitas agar sesuai dengan standar buyer. Pengendalian kualitas yang dilakukan
yaitu terhadap raw material, proses, dan produk. Ternyata masih terjadi kesalahan,
Dalam pembuatan jacket style F2002JKTM503 memiliki 56 proses, 56 proses
tersebut mulai dari menggambar pada panel ketika telah sampai di line produksi
sampai dengan melakukan pengepakan kedalam karton. Setiap proses memiliki
tingkat kesulitan pekerjaan berbeda. Namun tetap diupayakan agar beban kerja
tiap operator sama. Dalam proses pembuatan jacket style F2002JKTM503
memiliki takt time 51,2 detik. Namun terdapat salah satu proses yang
pengerjaannya membutuhkan waktu rata-rata 80 detik. Proses ini 28,8 detik lebih
lama dari takt time yang telah ditentukan. Proses ini 28,8 detik lebih lama dari takt
time yang telah ditentukan. Akibatnya, terjadi sendatan proses. Proses itu adalah
join side panel to front body. Masalah ini terjadi karena beberapa faktor yaitu,
operator yang kurang fokus saat bekerja, material yang licin dan berpadding,
handling yang tidak tepat, dan pemilihan presser foot yang salah. Masalah ini
dapat diatasi dengan meningkatkan konsentrasi operator saat bekerja, melakukan
pengecekan secara berkala untuk material yang memerlukan perlakuan khusus,
memperbaiki metode yang digunakan, dan mengganti presser foot.
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