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KATA PENGANTAR

Kami panjatkan puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa sehingga penulis

dapat menyelesaikan laporan Praktik Industri dengan baik.Tujuan penulisan

laporan ini yaitu sebagai pemenuhan tugas Semester 3 serta sebagai bentuk

evaluasi dari praktik industri yang telah dilakukan.

Praktik Industri merupakan sarana penunjang dari teori praktik yang didapatkan

di kampus, oleh karena itu Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk

Tekstil Surakarta menjalin kerja sama yang baik dengan pihak dunia industri,

dimana pihak dunia industri menuntut mahasiswa memiliki kompetensi yang baik

dan nantinya siap kerja.

Pada kesempatan ini penulis mengucapkan terimakasih kepada:

1.

Miswar Adi Noviar, S.T. selaku Dosen Akademi Industri Tekstil dan
ProdukTekstil Surakarta.

Mbak Desy, Bapak Arby, Bapak Fuat, Ibu Sutiyem, Mas Rohmat, Bapak
Nanang, Bapak Rizal, Mas Wahid, Mas Dika, Bapak Dedy, Bapak Lito,
Mbak Niken, Mas Ipnu, Mbak Harum, Mas Aditya, Ibu Anis,serta masih
banyak lagi yang tidak bisa disebutkan satu per satu, selaku Pembimbing
di PT Pan Brothers Group.

Ahmad Wimbo Helvianto, S.E., M.M. selaku Direktur Akademi Komunitas
Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta dan Wawan Adi Subakdo,
ST, MT selaku Pembantu Direktur Akademi Komunitas Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta.

Yulius Sarjono Eddy, S.E.,M.M. selaku Kepala Prodi Garmen Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

Ornastya Pertiwi Wulandari dan Wiratama Bimby Andesito selaku mentor

praktik industri.



Laporan ini disusun dengan sebaik-baiknya namun saran dan kritik yang sifatnya
membangun dari semua pihak sangat diperlukan dan harapan saya semoga

laporan ini dapat memberikan ilmu pengetahuan baru bagi pembaca dan penulis.

Surakarta, 2 Juli 2020

G

(Fitria Prehatini)
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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu syarat untuk menyelesaikan
pendidikan program Diploma |l Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta, serta sebagai sarana untuk mengaplikasikan dan
mengembangkan ilmu yang didapat. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di
Departemen Garmen sewin PT Pan Brothers Tbktanggal 15 Juni 2020 sampai
dengan tanggal 26 Juli 2020. Pokok prmbahasan yang diambil adalah proses
produksi jaket S2002M100. PT Pan Brothers Tbk didirikan berdasarkan akta
notaris Misahardi Wilamart, S.H, Jakarta No. 96 tanggal 21 Agustus 1980,
kemudian diubah dengan akta notaris No. 58 tanggal 16 Oktober 1980. Anggaran
Dasar Perusahaan telah mengalami beberapa kali perubahan yang terakhir
berdasarkan akta No. 7 tanggal 8 Februari 2011 Notaris Fathiah Helmi, S.H
Perusahaan berkedudukan di Tangerang, bergerak di bidang industri tekstil
khususnya garmen. Proses produksi jaket S2002M100 dikerjakan pada PT Prima
Sejati Sejahtera yaitu anak cabang PT Pan Brothers tbk. Jaket S2002M100
dikerjakan pada line 25 dengan kapasitas 86 unit perhari. Jaket S2002M100 ini
dikerjakan 53 oprator. Proses produksi dimulai dari kedatangan fabric di
warehose sampai selesai yaitu di finish good. Pengendalian mutu dilakukan pada
bahan baku,aksesoris, proses setengah jadi dan produk jadi. Pengendalian
produksi dilakukan untuk memantau proses waktu hasil produksi agar jadi sesuai
waktu. Yaitu sesuai target yang telah ditentukan. Pengendalian mutudigunakan
untuk memastikanproduk yang dikerjakan sesuai dengan sepesifikasi. Dalam
produksi jaket S2002M100 terdiri dari berbagai masalah yaitu, terjepitnya fabric
pada sebelah zipper, tidak lurusnya pemasangan pocket dan yang terahir
mengelembungnya bagian hemming.pembahasan yang diampil dari beberapa
masalah tersebut adalah tampak bocor dan mengelembungnya hasil seam
sealing. Maka solusi dari masalah tersebut adalah Saat proses hemming fabric
harus di tata dan dipaskan agar tidak miring, saat pemasangan fabric harus
ditarik agar hasil tidak kendor yang mengakibatkan terlipat dan menggelembung
dan mengakibatkan adanya celah masuknya air dan saat pemasangan pocket
harus diberi totokan agar mempermudah proses dan pemasangan tidak bergeser
karena jika pocket bergeser akan mengurangi bentuk pocket dan penempatan
yang tidak pas dapat mengakibatkan pocket berlubang dan bocor dan kejadian
seperti itu akan membuat fabric bocor menjadikan celah untuk masuknya air jadi
fungsi jaket tersebut berkurang sempuran
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