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KATA PENGANTAR 

 

Puji syukur penulis panjatkan kepada Allah SWT karena dengan karunia-Nya, 

penulis dapat menyelesaikan praktik kerja lapangan di PT Mataram Tunggal 

Garment. Adapun tujuan dari penyusunan laporan praktik kerja lapangan ini 

untuk melengkapi persyaratan dalam menyelesaikan pendidikan studi progam 

Diploma II bagi mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk 

Tekstil Surakarta. Tak lupa karena inayah-Nyalah penulis berhasil menyelesaikan 

laporan praktik kerja lapangan tanpa adanya hambatan, juga mendapatkan 

banyak dorongan dari berbagai pihak. Oleh karena itu, penulis mengucapkan 

terima kasih kepada: 

1. Ibu Putri Nurliana S F, S. ST., M.M. dan Bapak Yoel Santo Andrianus, 

S.Tr.Bns., selaku Dosen Pembimbing laporan praktik kerja lapangan. 

2. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, S.E., M.M., selaku Direktur Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

3. Bapak Yulius Sarjono Eddy, S.E., M.M., selaku Ketua Program Studi Teknik 

Pembuatan Garmen Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 

Surakarta. 

4. Staff PT Mataram Tunggal Garment yang telah membantu pencarian data 

untuk laporan praktik kerja lapangan yang tidak dapat saya sebutkan satu 

persatu. 

5. Orang tua yang selalu mendukung setiap langkah menuju kesuksesan. 

6. Teman-teman di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 

Surakarta, khususnya Program Studi Teknik Pembuatan Garmen. 

Penyusunan laporan praktik kerja lapangan ini telah disusun sebaik mungkin 

melewati beberapa kali revisi sehingga diharapkan laporan praktik kerja 

lapangan ini bisa menjadi pedoman maupun acuan untuk praktik kerja lapangan 

berikutnya. 

        Surakarta, Juli 2022     
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RINGKASAN 

Praktik kerja lapangan merupakan salah satu kurikulum dalam pendidikan 
program Diploma II di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 
Surakarta, sebagai sarana untuk mengembangkan ilmu yang di dapat. Praktik 
kerja lapangan dilaksanakan di Departemen Sewing PT Mataram Tunggal 
Garment yang beralamat di Jl. Palagan KM 14 Dusun Balong, Desa Donoharjo, 
Kec. Ngaglik, Sleman, DI Yogyakarta 55581. Waktu pelaksanaan praktik kerja 
lapangan dimulai dari tanggal 18 Februari – 7 Maret 2022. Pokok pembahasan 
yang diambil dalam melakukan praktik kerja lapangan ini adalah proses produksi 
Jumpsuit Style N047A. PT Mataram Tunggal Garment adalah perusahaan yang 
bergerak dibidang industri pakaian jadi wanita. Fokus pemasarannya 100% 
ekspor dengan menggunakan tenaga kerja lokal. Pasar target PT Mataram 
Tunggal Garment yaitu pasar luar negeri diantaranya Amerika, Jepang, Canada, 
Australia, dan Eropa. Proses produksi Jumpsuit Style N047A dikerjakan oleh 21 
operator sewing  di Unit I line 25, telah diproduksi mulai tanggal 2 Februari 2022 
dan akan shipment pada akhir bulan Maret 2022. Perencanaan produksi di PT 
Mataram Tunggal Garment adalah merencanakan material yang digunakan 
contohnya berupa fabric, accessories, mesin yang digunakan dan waktu yang 
dibutuhkan untuk proses produksi. Dari hasil pengamatan terdapat beberapa 
masalah yang menghambat proses produksi diantaranya adalah jahitan tutup 
waistband terlihat, corong leher jeblos, hangerloop melintir, blindstitch loncat, 
jahitan leher besar kecil, dan saku jonjing. Perbandingan jumlah masalah yang 
terjadi pada saat proses produksi dalam 7 hari yaitu jahitan tutup waistband 
terlihat 153 pieces, corong leher jeblos 32 pieces, hangerloop melintir 15 pieces, 
blindstitch loncat 41 pieces, jahitan leher besar kecil 51 pieces, dan saku jonjing 
31 pieces. Dari data tersebut dapat disimpulakan bahwa masalah yang sering 
terjadi adalah jahitan tutup waistband terlihat dengan persentase lebih banyak 
yaitu 47%. Masalah ini dapat terjadi karena metode yang digunakan kurang 
tepat, tangan kanan operator yang kurang membuka ban bagian atas sehingga 
menyebabkan jahitan terlihat. Solusinya adalah melakukan pembenahan 
terhadap handling operator dengan membuka ban bagian atas agar jahitannya 
tidak terlihat. Selain itu, solusi yang dapat dilakukan adalah mengganti presser 
foot khusus yang lebih baik digunakan yaitu presser foot korea. Pada presser 
foot tersebut terdapat tambahan besi pada ujungnya, berfungsi untuk 
memudahkan menjahit dengan lurus sesuai dengan yang diinginkan serta bisa 
mempercepat proses penjahitan.  


