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RINGKASAN 

 

 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu kewajiban mahasiswa untuk 
menyelesaikan pendidikan program Diploma II di Akademi Komunitas Industri 
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Dalam hal ini Akademi Komunitas Industri 
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK Tekstil Solo) bekerja sama dengan 
pihak Industri Tekstil dan Produk Tekstil, serta menyalurkan mahasiswanya untuk 
melaksanakan PKL di industri tersebut. PKL dilaksanakan di salah satu  anak 
cabang PT Pan Brothers Tbk (PBRX), yaitu PT Berkah Indo Garmen Ungaran 
(BIG U) yang beralamat di Jl Soekarno Hatta, Begojuh, Kutan, Randugunting 
Kec. Bergas, Semarang, Jawa Tengah 50552. Pokok bahasan yang diambil saat 
PKL adalah proses pembuatan short pants S#S2025M422. Tujuan dari PKL yang 

ingin di capai yaitu mengetahui secara langsung proses pembuatan dan masalah 
yang terjadi dalam proses produksi, mengidentifikasi permasalahan serta 
penyelesaian pada proses pembuatan short pants S#S2025M422. PT Pan 

Brothers Tbk merupakan perusahaan multinasional yang bergerak dalam bidang 
textile terutama manufakturing garmen. PT Pan Brothers Tbk memiliki kantor dan 

pabrik pusat berlokasi di Jl. Siliwangi No. 78 Jatiuwung, Tangerang 15133 
Indonesia yang didirikan pada 21 Agustus 1980. PT Pan Brothers Tbk 
berorientasi di pasar dalam negeri dan luar negeri, salah satu entitas anak PBRX 
mempunyai usaha di bidang retail yang memasarkan apparel dengan brand lokal 
milik sendiri yaitu ZOE Label, ZOE Black, Sokya, Salt n Pepper, Asylum, FTL dan 
Wastu, sedangkan anak cabang yang didirikan tahun 2016 di PT Berkah Indo 
Garmen Ungaran memasok apparel untuk brand Adidas, TNF, Colombia. Proses 
pembuatan short pants S#S2025M422 dikerjakan oleh line 16, dengan jumlah 52 
operator. Produksi dimulai pada tanggal 19 Januari 2020 sampai shipment pada 
tanggal 24 januari 2020 dengan quatity sejumlah 2906 pcs. Saat proses 
pembuatan short pants terdapat dua bagian yaitu bagian belakang (line unit) dan 
bagian depan (line assembly). Pengendalian selama proses produksi dilakukan 

untuk memantau agar selesai tepat waktu sesuai target yang ditentukan. 
Pengendalian mutu dilakukan dari raw material hingga produk jadi (garmen) 

untuk memastikan garmen yang diproduksi sesuai dengan spesifikasi yang 
diinginkan oleh buyer. Saat melakukan observasi di produk Short Pants 
S#S2025M422 ditemukan defect yang paling parah yaitu Run of Stitch List, 
Broken at Waitsband, Broken at Hemming, dan Dirty. Masalah masalah ini terjadi 
diperkirakan karna empat faktor yaitu Manusia (Man), Metode (Method), mesin 
(Machine), dan Lingkungan (Environment). Solusi yang diusulkan untuk 
menyelesaikan masalah-masalah tersebut dengan cara memberikan sosialisasi 
dan nasihat kepada operator untuk mengetahui dan sadar bahwa kualitas produk 
sangat penting, diberikan arahan untuk tanggungjawab dalam suatu pekerjaan, 
setiap operator himbau untuk selalu memakai APD lengkap saat bekerja dan 
selalu membersihkan lingkungan area kerja sebelum mulai bekerja, mengajari 
handling yang tepat sesuai dengan proses produksi, setting mesin sebelum dan 
sesudah produksi, dan penataan layout lebih efektif. 


	KATA PENGANTAR
	DAFTAR ISI
	DAFTAR TABEL
	DAFTAR GAMBAR
	RINGKASAN
	BAB I PENDAHULUAN
	1.1 Latar Belakang Praktik Kerja Lapangan
	1.2 Manfaat dan Tujuan Praktik Kerja Lapangan
	1.3 Waktu dan Tempat Praktik Kerja Lapangan
	1.4 Kendala dan Batasan Praktik Kerja Lapangan
	1.5  Metode Pengumpulan Data

	BAB II BAGIAN UMUM PERUSAHAAN
	2.1 Sejarah dan Perkembangan Perusahaan
	2.2 Struktur Organisasi Perusahaan
	2.2.1 Bentuk Struktur Organisasi
	2.2.2 Uraian Tugas

	2.3 Permodalan dan Pemasaran
	2.4 Ketenagakerjaan
	2.4.1 Jumlah dan Tingkat Pendidikan
	2.4.2 Distribusi Tenaga Kerja
	2.4.3 Sistem Pembinaan dan Pengembangan Karyawan
	2.4.4 Tunjangan dan Fasilitas Karyawan


	BAB III BAGIAN PRODUKSI
	3.1 Perencanaan dan Pengendalian Produksi
	3.1.1 Perencanaan Produksi
	3.1.2 Pengendalian Produksi

	3.2 Produksi
	3.2.1 Jenis dan Jumlah Produksi
	3.2.2 Mesin dan Tata Letak
	3.2.3 Proses Produksi
	3.2.4 Sarana Penunjang Produksi

	3.3 Pemeliharaan dan Perbaikan
	3.3.1 Perbaikan Mesin

	3.4 Pengendalian Mutu
	3.4.1 Raw Material
	3.4.2 Proses
	3.4.3 Produk


	BAB IV DISKUSI
	4.1 Latar Belakang
	4.2 Identifikasi Masalah
	4.3 Pembahasan

	BAB V PENUTUP
	5.1 Kesimpulan
	5.2 Saran

	DAFTAR PUSTAKA

