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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) dilaksanakan di PT Prima Sejati Sejahtera 3 yang 
merupakan anak cabang dari PT Pan Brothers, Tbk. PT Prima Sejati Sejahtera 3 
beralamat di Desa Butuh RT 01/ RW 02 Dukuh Butuh, Kecamatan Mojosongo, 
Kabupaten Boyolali, Jawa Tengah. PKL dilaksanakan mulai tanggal 15 Juni s/d 1 
Juli 2020. Pokok pembahasan yang diambil adalah proses produksi  celana Swim 
Short style 3S BOS SHORT SL S20ISSW0311SDI. Tujuan praktik kerja lapangan 
ini adalah untuk mengaplikasikan dan mengembangkan ilmu(ilmu teori dan ilmu 
praktik) yang didapat di kampus dalam dunia kerja di industri, untuk mengetahui 
alur proses produksi, mengetahui permasalahan yang sering terjadi pada proses 
produksi, serta mengetahui cara penyelesaian masalah yang terjadi pada proses 
produksi mengetahui alur proses produksi. PT Pan Brothers, Tbk merupakan 
perusahaan yang bergerak dibidang tekstil, terutama manufaktur garmen. PT Pan 
Brothers, Tbk didirikan berdasarkan akta notaris Misahardi Wilamarta, S.H, 
Jakarta No. 96 tanggal 21 Agustus 1980 kemudian diubah dengan akta notaris 
No.58 tanggal 16 Oktober 1980. Proses produksi celana Swim Short style 3S BOS 
SHORT SL S20ISSW0311SDI dikerjakan oleh line Assembling Small Cell(ASC) 1 
di departemen sewing. Jumlah produksi untuk per setengah jamnya yaitu 30 pcs 
dengan kapasitas produksi 500 unit per hari dengan jumlah operator sebanyak 28 
operator. Proses produksi dimulai dari loading kain dari DC(Distribution Center) 
hingga proses steam. Pengendalian mutu dilakukan pada bahan baku, aksesoris, 
proses setengah jadi, dan produk jadi. Pengendalian produksi dilakukan untuk 
memantau waktu hasil produksi agar dapat selesai tepat waktu yaitu sesuai 
dengan target yang telah ditetapkan. Sementara itu, pengendalian mutu digunakan 
untuk memastikan produk yang diproduksi sesuai dengan spesifikasi produk. 
Dalam produksi celana Swim Short style 3S BOS SHORT SL S20ISSW0311SDI 
telah ditemukan beberapa masalah yang sering terjadi. Salah satu yang menjadi 
top defect tersebut adalah puckering/kerut. Puckering adalah kerut pada kain 
karena proses jahitan. Defect puckering/kerut tersebut disebabkan oleh beberapa 
faktor diantaranya, Faktor material, faktor metode, faktor environtment faktor 
mesin dan faktor manusia. Faktor utama penyebab puckering/kerut yaitu faktor 
mesin dan faktor manusia. Faktor manusia, operator baru sebaiknya belajar 
menguasai proses dengan baik dan dibantu oleh Supervisor dan change over, 
kurangnya sikap quality awareness sehingga perlu menanamkan sikap quality 
awareness pada diri sendiri, Supervisor sebaiknya memberikan cara cepat atau 
solusi kepada operator dan kurangi berteriak-teriak/membentak kerena akan 
membuat operator tertekan dan berpengaruh pada hasil jahitan dan output, 
kurangnya konsentrasi sehingga perlu minum air yang cukup, kepala jangan terlalu 
nunduk dan posisikan senyaman mungkin serta sesekali istirahat untuk 
mengurangi kelelahan, cuci muka atau beri waktu untuk meregangkan otot-otot. 
Faktor machine yaitu mengatur tegangan benang atas dan bawah dengan benar  
untuk mengurangi defect, menyesuaikan alur benang sebelum menggunakan 
mesin, karena tidak adanya puller/roller sebaiknya diberi tools tambahan yaitu 
puller/ roller karena tools ini akan memudahkan dalam proses top stitch dengan 
menggunakan mesin DNL dan bisa mengurangi defect puckering/ kerut.


