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RINGKASAN 

Praktik kerja lapangan merupakan tugas akhir Mahasiswa Akademi Komunitas 
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta untuk memenuhi kurikulum yang ada. 
Mahasiswa diwajibkan menjalani program praktik kerja lapangan yang 
disesuaikan dengan program studi masing-masing sebagai persyaratan 
kelulusan program Diploma II di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk 
Tekstil Surakarta. Pelaksanaan praktik kerja lapangan dilakukan di PT Pan 
Brothers Tbk. PT Pan Brothers Tbk merupakan perusahaan yang bergerak 
dalam bidang industri tekstil yang produksi utamanya berupa pakaian dan 
beberapa variannya. Perusahaan ini pertama kali didirikan pada tanggal 21 
Agustus 1980 di Tangerang, Banten. Produk utama buatan perusahaan ini 
antara lain pakaian rajutan, pakaian tenunan dan jaket tenunan. PT Pan Brothers 
Tbk membuka anak cabangnya di beberapa tempat, seperti di Tangerang, 
Sukabumi, Boyolali dan Sragen. Produk buatan PT Pan Brothers Tbk dibuat 
berdasarkan pesanan dari konsumen dan pemasarannya dengan cara di ekspor. 
Beberapa negara tujuan ekspor perusahaan ini di antaranya Amerika Serikat, 
Eropa, Canada, Jepang, Australia dan beberapa negara lainnya. Salah satu 
produk yang dihasilkan oleh PT Pan Brothers Tbk adalah sample kemeja casual 
A5A2Y. Dalam pembuatan sample kemeja casual A5A2Y terdapat 30 proses 
sewing dan jenis mesin yang digunakan  yaitu: mesin single needle, mesin obras 
3 & 5 dan mesin pasang snap button. Selama proses sewing ada beberapa 
defect yang ditemui, antara lain: 1. ukuran minus pada panjang plake dan lebar 
back yoke, jump stitch pada finish collar;  2. top stitching back yoke dan hemming 
sleeve; 3. Puckering pada stand collar dan armhole. Defect tersebut tejadi karena 
beberapa faktor, yaitu: mechine, methode, material dan man power. Akar 
masalah penyebab terjadinya defect pada proses sewing sample kemeja casual 
A5A2Y, yaitu: 1. Ukuran minus pada sample kemeja casual A5A2Y disebabkan 
karena operator menggunakan uap saat melalukan steam, sedangkan kain yang 
digunakan menyusut saat di steam. Selain itu, pengambilan kampuh pada saat 
menjahit back yoke terlalu banyak sehingga terjadi ukuran minus; 2. Jump stitch 
pada sample kemeja casual A5A2Y disebabkan oleh setingan rotary yang tidak 
sesuai dengan bahan,  karena kain yang digunakan untuk sample kemeja casual 
A5A2Y berbeda-beda jadi operator harus menyesuaikan setingan rotary dengan 
bahan yang akan dijahit. Kemudian penggunaan benang atas dan benang bawah 
berbeda, sehingga penyetingan tegangan benang atas dan bawah berbeda, 
harus sesuai dengan ukuran benang. Penyebab selanjutnya yaitu penggunaan 
nomor jarum yang tidak sesuai. Karena kain yang dijahit ketebalannya berbeda-
beda jadi operator harus mengganti jarum setiap berganti kain yang akan dijahit, 
dan itu kadang tidak dilakukan oleh operator sehingga terjadi jump stitch; 
3.Puckering pada sample kemeja casual A5A2Y disebabkan oleh tegangan 
benang yang terlalu kencang, sehingga jahitan tegang dan terjadi puckering. 
kemudian panjang collar lebih panjang dari pada panjang kerung leher dan 
pembagian sisa kain lengan tidak rata pada armhole. 

 

 


