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KATA PENGANTAR 

 

    Puji syukur Penulis ucapkan kepada ALLAH SWT, karena dengan rahmat dan 

karunia-Nya Penulis dapat menyelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan yang 

telah dilaksanakan di PT Eco Smart Gament Indonesia (ESGI Klego), terletak di 

Desa Blumbang, Kecamatan Klego, Kabupaten Boyolali, Jawa Tengah.  

Laporan ini merupakan tugas yang harus diselesaikan oleh mahasiswa 

program D-II Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta, 

sebagai laporan kegiatan yang telah dilaksanakan selama di industri.  Laporan 

praktik ini disusun berdasarkan apa yang telah penulis lakukan pada saat di 

industri yakni di PT Eco Smart Gament Indonesia (ESGI Klego). 

Sehubungan dengan terlaksananya Prakerin ini tidak terlepas dari bantuan 

dan dorongan dari semua pihak secara moril maupun materiel, oleh karena itu 

Penulis mengucapkan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada : 

1. Bapak Abdillah Benteng, M.Pd selaku dosen pembimbing pelaksanaan 

Praktik Kerja Industri yang meluangkan waktu kepada penulis dalam rangka 

penyelesaian laporan ini.  

2. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto S.E, M.M. selaku Direktur Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

3. Bapak Wawan Ardi Subakdo, ST., MT. selaku Pembantu Direktur Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

4. Bapak Yulius Sarjono Eddy, S.E., M.M. selaku Ketua Program Studi Teknik 

Pembuatan   Garmen Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 

Surakarta. 

5. Ibu Agustina Indri Astuti dan Bapak Andra selaku HRM yang memberikan 

arahan dalam pelaksanaan Praktik Kerja Industri di PT. Pan Brothers tbk. 

6. Dosen serta staff pengajar di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk 

Tekstil Surakarta yang telah memberi ilmu pengetahuannya kepada 

mahasiswa. 

7. Staff serta karyawan PT Eco Smart Gament Indonesia (ESGI Klego) yang 

tidak bisa disebut satu per satu. 

8. Kedua orangtua dan keluarga yang telah memberikan dukungan serta doa 

selama penyusunan Praktik Kerja Industri. 

9. Teman-teman yang telah memberikan semangat dan dorongannya. 
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10. Serta pihak-pihak yang telah terlibat baik secara langsung maupun tidak 

langsung yang tidak bisa disebutkan satu persatu.  

    Penulis menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari kesempurnaan. Oleh 

karena itu penulis mengharapkan kritik dan saran yang sifatnya membangun bagi 

pembaca dan masyarakat umum, semoga laporan ini dapat berguna dan 

memberikan manfaat bagi setiap pihak terutama bagi mereka para pembaca. 

 

 

 

Surakarta,   Februari 2020 

Penyusun 

 

 

Faullah Yoshela Amareta 
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RINGKASAN 

 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah salah satu bentuk penerapan secara 
sistematis antara program pendidikan yang telah diterima saat di kampus dengan 
program penguasaan keahlian yang diperoleh melalui kegiatan kerja secara 
langsung di industri. Dalam hal ini Akademi Komunitas Industri Tekstil dan 
Produk Tekstil Surakarta (AK Tekstil Solo) bekerja sama dengan pihak Industri 
Tekstil dan Produk Tekstil, serta menyalurkan mahasiswanyaH untuk 
melaksanakan PKL di industri tersebut. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di 
salah satu entitas anak PT Pan Brothers Tbk (PBRX), yaitu PT Eco Smart 
Garment Indonesia (ESGI) yang beralamat di Desa Blumbang, Kecamatan 
Klego, Kabupaten Boyolali, Jawa Tengah. PT Pan Brothers Tbk merupakan 
perusahaan terbuka sehingga modal berasal dari penanaman saham baik dari 
publik maupun dari dalam perusahaan itu sendiri. Jumlah tenaga kerja akhir  Mei 
2020 laki laki maupun perempuan dari tingkat pendidikan Starta 1 sampai 
dengan SMP sederajat ±4403 orang tenaga kerja dan pendistribusiannya 
Disesuaikan dengan kebutuhan, kemampuan, kesesuaian tenaga kerja dan 
dibagi dalam beberapa departemen. Pokok pembahasan yang diambil saat PKL 
adalah proses pembuatan Short Pants 320N043A. Tujuan dari PKL ini adalah 
untuk memperoleh gambaran yang lebih komprehensif mengenai dunia kerja, 
mengaplikasikan praktik mata kuliah di industri dan mengenal, mengetahui, dan 
menganalisis kondisi lingkungan dunia kerja. PT Pan Brothers Tbk merupakan 
perusahaan multinasional yang bergerak dibidang tekstil, terutama manufaktur 
garmen, yang didirikan pada tanggal 21 Agustus 1980. Kantor dan pabrik pusat 
berlokasi di Jl. Siliwangi No. 178 Jatiuwung, Tangerang 15133 Indonesia. Proses 
pengerjaan Short Pants 320N043A dikerjakan di line yang ada di gedung ESGI 
Klego 1. Pengendalian selama proses produksi dilakukan untuk memantau agar 
selesai tepat waktu sesuai target yang ditentukan. Pengendalian mutu dilakukan 
dari raw material hingga produk jadi (garmen) untuk memastikan garmen yang 
diproduksi sesuai dengan spesifikasi yang diinginkan oleh buyer. Pada proses 
produksi terdapat beberapa cacat jahitan dan yang sering terjadi adalah Slant 
Unstraight pada proses stitch upper waistband. Masalah-masalah ini terjadi 
diperkirakan karena empat faktor yaitu manusia (Man), mesin (Machine), metode 
(Method) dan lingkungan. Solusi yang diusulkan untuk menyelesaikan masalah-
masalah tersebut adalah dengan melatih dan memberi contoh operator 
bagaimana cara handling yang benar,  mengatur settingan mesin dengan dan 
memberi himbauan bahwa kualitas produk sangat diperhatikan serta memberi 
arahan mengenai tanggung jawab dalam mengerjakan tugasnya. 


