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LAMPIRAN 

Lampiran 1 Gambar Spin Plan Bulanan 

RSF  MESIN TERPASANG  156     
     

NO JENIS BENANG 
JUMLAH 
MESIN RPM TPI 

EFF 
(%) 

PROD 
/MC/HR TOTAL PROD/HR 

   (BALE) BALE KG 
 1 TR 28K(65/35) 26 14750 16.77 94 1.81 47.16 8556.69 
 2 TR 30K(65/35) 130 15500 17.38 94 1.72 223.15 40488.84 
 TOTAL AVG COUNT 29 156   270.31 49045.53 
 

          WINDING MESIN TERPASANG 20 MESIN 
 NO JENIS BENANG EFF(%) RPM PROD/MC/HR KEBUTUHAN WINDING TOTAL PROD 
   DRUM SECT MESIN BALE 
 1 TR 28K(65/35) 75 1575 14.2 238 30 3.3 46.99 
 2 TR 30K(65/35) 75 1575 13.3 1208 151 16.78 222.99 
 TOTAL    1446 181 20 270 
 

          ROVING MESIN TERPASANG 22 MESIN 

NO JENIS BENANG MC RPM TPI GRAIN NE EFF(%) 
PROD 

/MC/HR 
TOTAL 
PROD 

  BALE 

1 TR 65/35 22 750 0.641 230 1.09 75 12.69 279.11 

TOTAL MESIN 22   

          DRAWING FINISER MESIN TERPASANG 12 MESIN 
 

NO JENIS BENANG MC RPM GRAIN NE EFF(%) 
PROD 

/MC/HR TOTAL PROD 
                 BALE 
 1 TR 65/35 12 430 384 0.130 75 23.22 278.64 
 TOTAL MESIN 12             
 

          DRAWING BREAKER MESIN TERPASANG 12 MESIN 
 

NO JENIS BENANG MC RPM GRAIN NE EFF(%) 
PROD 

/MC/HR TOTAL PROD 
                 BALE 
 1 TR 65/35 12 400 420 0.119 75 23.63 283.50 
 TOTAL MESIN 12             
 

          DRAWING BLENDED MESIN TERPASANG 12 MESIN 
 

NO JENIS BENANG MC RPM GRAIN NE EFF(%) 
PROD 

/MC/HR TOTAL PROD 
                 BALE 
 1 TR 65/35 12 430 385 0.130 76 23.59 283.09 
 TOTAL MESIN 12             
 

          DRAWING PRE MESIN TERPASANG 12 MESIN 
 

NO JENIS BENANG MC RPM GRAIN NE EFF(%) 
PROD 

/MC/HR TOTAL PROD 
                 BALE 
 1 PE UNTUK TR 8 435 435 0.115 75 26.61 212.88 
 2 RY UNTUK TR 4 320 460 0.109 65 17.94 71.76 
 TOTAL MESIN 12           284.64 
 

          DRAWING CARDING MESIN TERPASANG 50 MESIN 
 

NO JENIS BENANG MC RPM GRAIN NE EFF(%) 
PROD 

/MC/HR TOTAL PROD 
                 BALE 
 1 PE UNTUK TR 34 150 485 0.103 85 5.80 197.11 
 2 RY UNTUK TR 16 150 490 0.102 80 5.51 88.20 
 TOTAL MESIN 50           285.31 
 

          BAHAN BAKU 
      NO JENIS JUMLAH 
        KG/HR BALL/HR 
        PE HENGYI 35763.10 94 
        RY SATERI 16003.01 52 
        WASTE 0 0 
        TOTAL 51766.11 145.74 
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Lampiran 2 Gambar Laporan Efisiensi Produktivitas Harian 

 

 

Lampiran 3 Gambar Spindle Mesin Ring Spinning Tidak Disambung 
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Lampiran 4 Gambar Listrik Padam 

 

 

Lampiran 5 Gambar Penanganan Break Down Mesin 
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Lampiran 6 Gambar Pembinaan Training Karyawan 

 

 

 

  Lampiran 7 Data Efisiensi 
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Lampiran 8 Gambar Produksi Packing Bulan April 2019

 

Lampiran 9 Gambar Lay Out mesin 
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Lampiran 10 Gambar Chat ACC dari Pembimbing 

 

 

Lampiran 11 Gambar Chat ACC dari Ketua Penguji 
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Lampiran 12 Gambar chat ACC dari Penguji 
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