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LAMPIRAN

Lampiran 1 Gambar Spin Plan Bulanan

RSF_MESIN TERPASANG 156
JUMLAH EFF PROD
NO | JENIS BENANG MESIN RPM Pl (%) | /MC/HR TOTAL PROD/HR
(BALE) BALE KG
1 TR 28K(65/35) 26 14750 16.77 94 1.81 47.16 8556.69
2 TR 30K(65/35) 130 15500 17.38 % 1.72 223.15 40488.84
TOTAL | AVG COUNT 29 156 27031 49045.53
WINDING MESIN TERPASANG 20 MESIN
NO | JENISBENANG | EFF(%) | RPM | PROD/MC/HR KEBUTUHAN WINDING TOTAL PROD
DRUM [ sEcT MESIN BALE
1 TR 28K(65/35) 75 1575 14.2 238 30 33 46.99
2 TR 30K(65/35) 75 1575 13.3 1208 151 16.78 222.99
TOTAL 1446 181 20 270
ROVING MESIN TERPASANG 22 MESIN
PROD TOTAL
NO | JENIS BENANG mC RPM Pl GRAIN NE EFF(%) /MC/HR PROD
BALE
1 TR 65/35 22 750 0.641 230 100 | 75 | 1269 279.11
TOTAL MESIN 22
DRAWING FINISER MESIN TERPASANG 12 MESIN
PROD
NO | JENIS BENANG mC RPM GRAIN NE EFF(%) | /MC/HR | TOTALPROD
BALE
1 TR 65/35 12 430 384 0130 | 75 [ 2322 278.64
TOTAL MESIN 12
DRAWING BREAKER MESIN TERPASANG 12 MESIN
PROD
NO | JENIS BENANG MC RPM GRAIN NE EFF(%) | /MC/HR | TOTALPROD
BALE
1 TR 65/35 12 400 420 0119 [ 75 [ 2363 283.50
TOTAL MESIN 12
DRAWING BLENDED MESIN TERPASANG 12 MESIN
PROD
NO | JENIS BENANG MC RPM GRAIN NE EFF(%) | /MC/HR | TOTALPROD
BALE
1 TR 65/35 12 430 385 0130 | 76 [ 2359 283.09
TOTAL MESIN 12
DRAWING PRE MESIN TERPASANG 12 MESIN
PROD
NO | JENIS BENANG MC RPM GRAIN NE EFF(%) | /MC/HR | TOTALPROD
BALE
1 PE UNTUK TR 8 435 435 0.115 75 26.61 212.88
2 RY UNTUK TR 4 320 460 0.109 65 17.94 71.76
TOTAL MESIN 12 284.64
DRAWING CARDING MESIN TERPASANG 50 MESIN
PROD
NO | JENIS BENANG MC RPM GRAIN NE EFF(%) | /MC/HR | TOTALPROD
BALE
1 PE UNTUK TR 34 150 485 0.103 85 5.80 197.11
2 RY UNTUK TR 16 150 490 0.102 80 5.51 88.20
TOTAL MESIN 50 285.31
BAHAN BAKU
NO JENIS JUMLAH
KG/HR BALL/HR
PE HENGYI 35763.10 %
RY SATERI 16003.01 52
WASTE 0 0
TOTAL 51766.11 145.74
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Lampiran 2 Gambar Laporan Efisiensi Produktivitas Harian

109,68
2,53
2,53
TR 30 KT 65/35 =53
TR 30 KT 50/50= 11
TOTAL =pAMC

1 e T
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Lampiran 4 Gambar Listrik Padam

Lampiran 5 Gambar Penanganan Break Down Mesin
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Lampiran 6 Gambar Pembinaan Training Karyawan

l“i\ J‘-" :i‘ ' g frae

Lampiran 7 Data Efisiensi

PABRIK PT. DELTA DUNIA SANDANG TEKSTIL
TANGGAL 25/06/2020
DDST
UNIT UNITA UNITB unIte | unito | uniTE | uNITF
EFF RSF 90,79 63,51 35,18 50,24 56,35 = 87,51
I [HARIAN 24,17 0,00 88,52 83,11 35,64 E 70,29
|Akum 70,10 50,48 85,45 21,26 31,72 B 23,30
PROD PACK 113,50 14,67 76,83 108,17 | 110,33 = 423,50
AT COTIEN HARIAN 5,50 0,00 0,00 0,00 0,00 = 3,30
AKUM 12,38 7,64 0,00 0,00 0,00 : 10,21
ralaon. HARIAN 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 = 0,00
AKUM 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 = 0,00)
AACeHRET HARIAN 0,00 0,00 1,20 4,18 0,00 s 1,08
AKUM 0,00 136 2,77 4,30 2,62 = 2,21
NORMAL |HARIAN 5,78 28,56 4,24 7,12 6,07 10,36
MANSD RATA2 3,06 15,65 5,09 2,23 5,76 3,17
- HARIAN 3,02 12,87 3,42 4,17 3,73 5,44
RATA2 4,71 7,26 3,37 4,51 3,33 5,01
S e HARIAN £29,57 550,03 530,68 | 476,66 | 553,73 558,15
AKUM 738,46 646,12 642,50 | 516,32 | 576,23 523,93
STANDART KARY (SPINDLE) 610 232 457 1833
TENAGA MTC 50 50 50 150
CCR 76 0 0 78
TOTAL KEBUTUHAN KARY 736 882 507 2125
DIRECT 1041 1026 €00 2667
INDIRECT 70 70 70 210)
ACTUAL KARY AKTIF 1111 1096 670 2877
SELISIH (KARY AKTIF- KEBUTUHAN) 375 214 163 752
JAM/BALE 28,32 26,75 27,08 27,38
Tcp30 | s3[tcp3o0 | z[rv30 [37[PE20 | o|TR30 [&4|PE20 [0
TCD 24 o|tcp20 | o|mry31 [13|pe2a | s[TR36 | ofpPE4o |0
LAYOUT RSF cvcp2a| ofcpie o pe28 | s[TR28 | ©
cvep3o| oftema2e | o PE30 |so|pE28 | ©
CD 30 oltcmao | © pE40 | olpeso [ ©
MESIN JALAN 35 3 50 68 64 o 274
JUMLAH SPINDLE JALAN 42720 1440 25800 | 35088 | 33024 o 138072
MESIN OFF 79 165 106 28 92 156 | e
PERCENTAGE 52,983 1,79% 32,053 | 43,59% | 41,03% | o,00%
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Lampiran 8 Gambar Produksi Packing Bulan April 2019

Lampiran 9 Gambar Lay Out mesin
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Lampiran 10 Gambar Chat ACC dari Pembimbing

& ™ pak Hamdan W« R

Assalamualalkum. Selamat pagl
pak hamdan. Maaf pak ijin
bertanya perihal menindak lanjuti
perbaikan laporan tugas akhir
yang kemaren di ACC bapak
hamdan melalui email.
Penandatanganan acc offline
atau online ya pak? Terimakasih.

002

- = e ac ol

< o+ Pak Adhy A... i«

Oke, Subeki ,

Saya nyatakan revisinya selesal

036

Alhamdulillah. Terimakasih
banyak pak. 2027

-

Inl saya kasih file ttd saya

«

hoilk nalk moaaf caldiromnra hica

<;._‘) ’- K pesan %\ Q
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Lampiran 12 Gambar chat ACC dari Penguiji

5D +62856-42.. me

bisa dikoreksi ulang dan jika ada
yang direvisi mohon
bimbingannya. terimakasih.

15.02 &

EJ REVISISIDANG TA.. 4

1,3 MB « DOCX 1502 &

Anda

@ REVISI SIDANG TA 1801087
MUHAMAD SUBEKI.docx

Waalaikumsalam..ini sudah acc ¥

1515

® Ketik pesan » B o
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AKADEMI KOMUNITAS

Ke ”.‘eé‘te”?” INDUSTRI TEKSTILDAN PRODUK TEKSTIL SURAKARTA
Pe”n ustrlla‘n Jalan Ki HajarDewantara, Kentingan, Jebres, Surakarta 57126
REFUBLIE.IMDBORESIA Telp : 0271-6792696 Fax : 0271-6792697

FORMULIR

LEMBAR PERBAIKAN LAPORAN PKL

Dengan in dinyatakan bahwa Laporan Praktik Kerja Lapangan dari:

Nama : MUHAMAD SUBEKI

NIM : 1801087

Program Studi . TEKNIK PEMBUATAN BENANG

Judul Laporan PKL . PENGAMATAN PRODUKTIVITAS PT DELTA DUNIA

SANDANG TEKSTIL 3

telah diperbaiki sesuai dengan saran perbaikan dari dosen pembimbing dan penguiji.

Mengetahui
Reviewer Nama Reviewer ]kzln nda Tangan
m ,
&,ﬁr{ oW
- 7
AN S. BINTANG., ST., M.M. 2020 |
it
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PRASTYO EP, S.TP .,M.T.
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US ARDIYANTO, S.Pd.
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AKADEMI KOMUNITAS

Kementenan INDUSTRI TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL SURAKARTA
Pe”ndUSt”an Jalan Ki Hajar Dewantara, Kentingan, Jebres, Surakarta 57126
REPUBLIK:INDONESIA Telp : 0271-6792696 Fax : 0271-6792697

FORMULIR

JADWAL BIMBINGAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN (PKL)

Nama Mahasiswa : MUHAMAD SUBEKI

NIM : 1801087

Program Studi : TEKNIK PEMBUATAN BENANG

: PENGAMATAN EFISIENSI PRODUKTIVITAS DI PT DELTA DUNIA SANDANG  TEKSTIL 3

Pembimbing : HAMDAN S.BINTANG ST.MM
VUAN KE MATERI BIMBINGAN F
1 pan judul L
2 dan disetuji untuk di bahas 4
3 tatacara penulisan dan di lanjut ke bab yg lain /{
4 ? perbaiki dan tambah narasi %
5 gambar di buat lebih jelas dan bagian 2 nya 4
6 latar belakang lebih di fokuskan L
7 an judul di tambah dan di lakukan uji coba ) /

7
8 pada permasalahan yg di lakukan /i/
9 rbaki /
Z
LO prbaiki sesuai tata cara penulisan é
L1 ah untuk mendukung judul yg diambil / é
12 4
v

L3 ayak, dan dapat mengikuti ujian sidang %
L4 dwar dari prodi. %
L5 !

L6




Mahasiawa rakarta, 04 Juli 2020
Pembimbing,

mdan S Bintang,ST,.MM

( Muhamad Subeki )



