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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu bentuk implementasi secara sistematis 
dan sinkron antara program pendidikan yang sedang ditempuh dengan program 
penguasaan keahlian yang diperoleh melalui kegiatan kerja secara langsung di 
dunia kerja untuk mencapai tingkat keahlian tertentu. Praktik Kerja Lapangan 
adalah salah satu syarat untuk menyelesaikan pendidikan program Diploma II di 
Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Praktik Kerja 
Lapangan dilaksanakan di salah satu cabang PT Duniatex yaitu PT Delta Dunia 
Sandang Tekstile atau yang biasa disebut dengan PT DDST.terletak di 
kabupaten Demak tepatnya di Jalan Raya Semarang- Demak KM 14 Tambak 
Roto Sayung Demak. Selama praktik di industri, penulis telah melakukan 
pengamatan dan mengikuti alur atau flow process dari pemintalan, mulai dari 
proses Blowing, Carding,Drawing, Roving, Ring Spining sampai dengan proses 
Winding. Akan tetapi dalam pembuatan laporan ini penulis mengambil atau 
mendalami pada bagian Carding. Pada saat proses di mesin Carding ada dua 
jenis material yang berbeda tetapi setingan di mesin carding sama tetapi memiliki 
ketidakraatan yang berbeda. Pada saat proses di carding sudah jalan dilakukan 
pengamatan berupa pemeriksaan U% terhadap setiap mesin. Pada saat proses 
pengamatan terdapat masalah yaitu adanya perbedaan U%  di mesin carding 
dengan setingan yang sama. Perbedaan ini disebabkan adanya masalah berupa 
terjadinya beberapa faktor penyimpangan diantaranya: faktor manusia, faktor 
mesin, faktor lingkungan dan faktor metode.Dari hasil praktik kerja lapangan 
(PKL) yang di lakukan penulis,dengan melakukan pengamatan terhadap dua 
sample sliver carding dengan bahan baku yang sama akan tetapi mempunyai 
jenis yang berbeda yaitu polyesterjinglun dan polyesterrelience. Yang di proses 
pada mesin carding jingwei 1203 tahun 2010. Di peroleh kesimpulan sebagai 
berikut: Ketidakrataan U% pada kedua jenis sliver carding berbahan baku 
polyesterjinlun dan reliance  dapat di ketahui dengan cara pengujian dengan 
mengambil sample uji sliver carding sepanjang 6 yard kemudian di lakukan 
pengujian pada alat uster evenness tester keisoki.Pengaruh terjadinya 
ketidakrataan silver pada mesin carding di pengaruhi beberapa faktor 
diantaranya adalah faktor manusia,faktor mesin,faktor lingkungan,bahan baku 
dan metode.pada kasus ini faktor material lebih dominan di karenakan adanya 
perbedaan spekulasi antara kedua jenis bahan baku.Dari kesimpulan di atas, 
maka saran yang dapat penulis berikan untuk Perusahaan adalah sebagai 
berikut:Untuk menjaga kualitas U% sliver carding agar tetap baik dan stabil, 
kebersihan area mesin carding perlu di perhatikan karena kualitas dari sliver 
carding 75% dari kebersihan mesin.Penulis member saran untuk memakai bahan 
bakupolyesterreliance. Diharapkan saran diatas dapat membantu perbaikan 
kualitas U% sehingga kualitas dan mutu silver dapat dipertahankan sesuai 
standar serta dapat memenuhi keinginan customer sesuai dengan spesifikasi 
yang telah ditentukan. 

  


