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LAMPIRAN

LAMPIRAN 1 Tata letak mesin departemen spinning
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LAMPIRAN 2 Tetapan roda gigi NW1 dan NW2 pada mesin drawing finisher
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LAMPIRAN 3 Bagian drawing finisher yang mengatur nilai autolevelling
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LAMPIRAN 4 Hasil pengujian U% dan grafik spektogram

LAMPIRAN 5 Pasangan NW1 dan NW2 yang terpasang
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LAMPIRAN 6 Autolevelling
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o TRl LV Derat (Grains/e Yards) dan Ketidakrataan

(U %) pada Mesin Drawing Finisher Type RSB D-851
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