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KATA PENGANTAR 

Puji syukur kehadirat Tuhan yang maha esa, karena atas limpahan rahmat dan 

hidayahNya penuis dapat menyelesaikan laporan yang berjudul”praktik kerja 

lapangan”.Laporan ini disusun sebagai persyaratan kelulusan program diploma II di 

Akademi Komunitas Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.Dalam penyusunan 

laporanni penulis banyak mendapat saran, dorongan, bimbingan serta keterangan-

keterangan dari berbagai pihak yang merupakan pengalaman yang tidak bisa diukur 

dengan materi, namun dapat membukakan mata penulis bahwa sesungguhnya 

pengalaman dan pengetahuan tersebut adalah guru yang terbaik bagi penulis. Oleh 

karena itu dengan segala hormat dan kerendahan hati perkenankalah penulis 

mengucapkan terima kasih kepada : 

1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, SE, MM Selaku direktur Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

2. Bapak Wawan Ardi Subakdo, ST, Mt selaku Pembantu Direktur Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakrta . 

3. Bapak Hamdan S. Bintang ST. MM  selaku ketua program studi teknik 

pembuatan benang. 

4. Bapak Drs. Bambang Yulianto M. selaku pembimbing  

5. Ibu Maryam, Ibu Sukarni, Ibu Giyanti, Bapak Amrizal, selaku pembimbing di 

PT. Sri Redjeki Isman, Tbk. 

6. Seluruh dosen pengajar program studi teknik pembuatan benang Akademi 

Komunitas Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

7. Serta keluarga yang mendukung dan selalu mendoakan. 

8. Teman dan sahabat di Akademi Komunitas Tekstil dan Produk Tekstil 

Surakarta. 

Dalam penyusunan laporan ini, penulis menyadari masih terdapat banyak 

kekurangan yang dibuat sengaja maupun tidak sengaja, dikarenakan keterbatasan 
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ilmu pengetahuan dan wawasan serta pengalaman yang penulis miliki.Untuk itu 

penulis mohon maaf atas segala kekurangan tersebut tidak menutup diri terhadap 

segala saran dan kritik serta masukan yang bersifat kontruktif bagi diri penulis.Akhir 

kata semoga dapat bermanfaat bagi penulis sendiri, insitusi pendidikan dan 

masyarakat luas.Terakhir semoga segala bantuan yang telah di berikan, sebagai 

amal soleh senantiasa mendapat Ridho Allah SWT.Sehingga pada akhirnya Laporan 

Praktik Kerja Lapangan ini dapat bermanfaat bagi penulis dan bagi pembaca pada 

umumnya. 

        Surakarta, Juli 2020 

         Penulis 

 

        (Niken Ayu Rahmawati) 

         NIM. 1801074 
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RINGKASAN 

 

PT. Sri Redjeki Isman, Tbk (PT Sritex) perusahaan yang berada di daerah sukoharjo 
bertempat di Jl. Samanhudi No.08 Sukoharjo Jawa Tengah pada tahun 1996. Hasil 
produksi  PT Sritex adalah benang, Kain, pakaian jadi. Pada unit departemen 
spinning 3 memproduksi benang polyester dan viskosa. Alur proses departemen 
spinning 3 adalah bahan baku melalui mesin blowing untuk membuka serat dan 
membersihkan dari kotoran-kotoran yang ada di serat. Kemudian di suapkan ke 
drawing breaker  dan juga drawing finisher untuk proses perangkapan dan 
peregangan. Setelah itu diproses di mesin roving untuk menghasilkan benang roving 
untuk kemudian dproses di mesin ring frame dan menghasilkan wujud benang yang 
memiliki twist. kemudian digulung di mesin winding, doubling, dan TFO. 

Dan khususnya di departemen spinning III memproduksi benang  Siro yang dibuat 
sesuai pesanan. Benang siro sendiri adalah termasuk perkembangan teknologi baru 
dimana ada dua roving di drafting dan disatukan setelah bahan baku keluar di front 
roller diebri antihan atau twist. Sedangkan benang siro dilihat dari sisi kualitas lebih 
bagus dan menghemat pemakaian roving dimana pada proses roving tidak bisa 
membuat roving yang lebih tebal.


