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KATA PENGANTAR
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ilmu pengetahuan dan wawasan serta pengalaman yang penulis miliki.Untuk itu
penulis mohon maaf atas segala kekurangan tersebut tidak menutup diri terhadap
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RINGKASAN

PT. Sri Redjeki Isman, Tbk (PT Sritex) perusahaan yang berada di daerah sukoharjo
bertempat di JI. Samanhudi No.08 Sukoharjo Jawa Tengah pada tahun 1996. Hasil
produksi PT Sritex adalah benang, Kain, pakaian jadi. Pada unit departemen
spinning 3 memproduksi benang polyester dan viskosa. Alur proses departemen
spinning 3 adalah bahan baku melalui mesin blowing untuk membuka serat dan
membersihkan dari kotoran-kotoran yang ada di serat. Kemudian di suapkan ke
drawing breaker dan juga drawing finisher untuk proses perangkapan dan
peregangan. Setelah itu diproses di mesin roving untuk menghasilkan benang roving
untuk kemudian dproses di mesin ring frame dan menghasilkan wujud benang yang
memiliki twist. kemudian digulung di mesin winding, doubling, dan TFO.

Dan khususnya di departemen spinning Il memproduksi benang Siro yang dibuat
sesuai pesanan. Benang siro sendiri adalah termasuk perkembangan teknologi baru
dimana ada dua roving di drafting dan disatukan setelah bahan baku keluar di front
roller diebri antihan atau twist. Sedangkan benang siro dilihat dari sisi kualitas lebih
bagus dan menghemat pemakaian roving dimana pada proses roving tidak bisa
membuat roving yang lebih tebal.
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