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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu bentuk implementasi secara sistematis 

dan sinkronantara program pendidikan yang sedang ditempuh dengan program 

penguasaan keahlian yang diperoleh melalui kegiatan kerja secara langsung di 

dunia kerja untuk mencapai tingkat keahlian tertentu. Praktik Kerja Lapangan 

adalah salah satu syarat untuk menyelesaikan pendidikan program Diploma II di 

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Praktik Kerja 

Lapangan dilaksanakan di PT Excellence Qualities Yarn Indonesia terletak di 

Sidoarjo tepatnya di Dusun Luwung Desa Sumokembangsri Kecamatan 

Balongbendo Jawa Timur. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan dari tanggal 15 

juni 2020 sampai dengan 1 juli 2020. Praktik Kerja Lapangan lebih memfokuskan 

permasalahan yang akan menjadi pokok pembahasan. Pokok pembahasan yang 

diambil adalah pengamatan tumpulnya Wire Top Flat dan penanganannya pada 

mesin carding Trutzschler TC 15. Tumpulnya Wire Top Flat menyebabkan sliver 

carding menjadi cacat, terdapat banyak neps, serta sliver menjadi tebal-tipis. 

Wire Top Flat tumpul disebabkan oleh  kapasitas produksi mesin yang telah 

melebihi batas maximum dan kelalaian dalam melaksanakan perawatan mesin, 

seperti sistem scouring dan perawatan mesin lainnya. Untuk mengatasi 

permasalahan tersebut maka harus dilaksanakan scouring, grinding, 

penggantian Wire Top Flat dan merawat semua komponen-komponen mesin. 

 


