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RINGKASAN 

 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu persyaratan kelulusan 
program DII di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta 
(AK Tekstil Solo). Pelaksanaan PKL dilakukan di PT Kusumaputra Santosa. PT 
Kusumaputra Santosa yang beralamatkan di Jl. Raya Jaten Km 9,4 Jaten, 
Karanganyar, Jawa Tengah adalah perusahaan yang bergerak dalam bidang 
produksi benang dengan bahan baku cotton dan rayon. Untuk memenuhi 
permintaan dan kepuasan pelanggannya, perusahaan selalu berusaha menjaga 
kualitas dan mengirim tepat waktu. Alur proses pembuatan benang Cotton Ne1 
30 sebagai berikut: Bahan baku kapas yang diurai, di campur di mesin Blowing, 
serat kapas disuapkan oleh mesin Chute Feed ke mesin Carding, sliver hasil 
mesin Carding diproses pada mesin Drawing, sliver dari mesin Drawing 
selanjutnya diproses pada mesin Simplex, roving hasil dari mesin Simplex masuk 
ke mesin Ring Spinning, benang hasil dari mesin Ring Spinning yang berbentuk 
cop lalu diteruskan ke mesin Winding, hasil dari mesin Winding benang dalam 
bentuk cones masuk ke ruang ultra violet untuk dicek apakah ada yang belang 
atau tidak sebelum dibawa ke ruang packing. Untuk menghasilkan benang 
kualitas baik maka perlu perencanaan produksi, pengendalian produksi, 
pengendalian mutu serta perawatan mesin. Pada saat pelaksanaan Praktik Kerja 
Lapangan penulis melakukan pengamatan terhadap Produktivitas Mesin 
Winding. Karena masih banyak mengabaikan prosedur pengoperasian mesin. 
Berdasarkan pengamatan tersebut ditemukan aktivitas kurang efektif yang 
berakibat pada output yang tidak pada semestinya. Pengamatan dilakukan 
dengan mengamati pergerakan mesin berupa pengendalian downtime dan tidak 
sepenuhnya pada feeding mesin. Maka, secara teoritis dapat disimpulkan bahwa 
prosedur pengoperasian berupa pengendalian lampu indikator mesin akan lebih 
berpotensi besar meningkatkan produktivitas dibandingkan hanya fokus 
melakukan feeding pada magazine. 

 


