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KATA PENGANTAR 

Dengan memanjatkan puji syukur kehadirat Tuhan YME. Yang telah melimpahkan 

rahmat serta hidayahnya sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Praktik 

Kerja Lapangan di PT. Indiratex Spindo yang menjadi salah satu syarat kelulusan 

untuk menyelesaikan studi program Diploma II serta mencapai derajat Ahli Muda 

pada Program Studi Teknik Pembuatan Benang Akademi Komunitas Industri 

Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

Laporan Praktik Kerja Lapangan ini disusun sebagai syarat kelulusan dalam 

melaksanakan Pendidikan jenjang Diploma II di Akademi Komunitas Industri 

Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta serta sebagai acuan atau referensi untuk adik 

tingkat atau mahasiswa angkatan selanjutnya. Kelak kedepannya dapat digunakan 

sebagai pembelajaran atau petunjuk untuk umum, namun apabila ada kritik dan 

saran dari berbagi pihak akan sangat bermanfaat guna penyempurnaan dimasa 

mendatang.  

Serta apersepsi dan ucapan terima kasih yang kepada semua pihak yang telah 

turut berpartisipasi dalam penyusunan dan penyempurnaan buku Laporan Praktik 

Kerja Lapangan ini, diantaranya : 

1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, SE., M.M. selaku Direktur AK-Tekstil 

Surakarta. 

2. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T., M.T. selaku Pembantu Direktur. 

3. Bapak Hamdan S. Bintang S.T. M.M. selaku Ketua Program Studi Teknik 

Pembuatan Benang. 

4. Bapak Fajar Pitarsi Dharma, S.ST., M.T. selaku dosen pembimbing Praktik 

Kerja Lapangan dan penyusunan laporan Tugas Akhir. 

5. Bapak Ibu Dosen yang telah memberikan ilmu. 

6. Ibu Ninik Lestari, selaku pembimbing di PT Indiratex Spindo. 

7. Kedua orang tua serta keluarga saya yang selalu mendukung saya dalam 

melaksanakan Praktik Kerja Lapangan. 

8. Seluruh karyawan PT. Indiratex Spindo yang telah membantu saya dalam 

melaksanakan Praktik Kerja Lapangan. 

9. Tidak lupa teman-teman yang turut membantu dalam penyusunan laporan ini 

yang tidak dapat disebutkan satu persatu.  
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10. Semua pihak yang belum penulis sebutkan satu persatu yang juga ikut 

membantu dalam penyusunan Tugas Akhir. 

 

Penulis berharap Tugas Akhir ini dapat memberikan manfaat  bagi penulis dan 

para pembaca maupun pihak-pihak yang berkepentingan dengan penulisan Tugas 

Akhir ini. 

 

 

Tulungagung, Juni 2020 

  

 

 

 (Penulis)  
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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu syarat untuk menyelesaikan pendidikan 

program Diploma II di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 

Surakarta. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT Indiratex Spindo terletak di 

Kabupaten Malang tepatnya di Desa Randuagung KM 75 Singosari Kabupaten 

Malang. Bahan baku yang digunakan PT Indiratex Spindo adalah 100% cotton. 

Cotton yang digunakan adalah cotton Amerika, Brazil, India, dan Australia. PT 

Indiratex Spindo memiliki dua unit produksi, Unit1 memproduksi benang Open 

End, dan Unit2 memproduksi benang Ring Spinning. Proses benang Open End 

hampir sama dengan proses benang Ring Spinning, yang membedakan hanya 

pada proses Open End tidak ada proses Roving dan proses Winding, jadi serat 

yang di proses dari Drawing Finisher langsung diproses dan digulung di mesin 

Open End. Proses pemintalan di unit 2 di awali dari proses penataan lay down di 

blowing, proses blowing, proses carding, proses drawing yang di bagi menjadi dua 

yaitu drawing breaker dan drawing finisher, selanjutnya ke proses roving, ring 

spinning frame, dan yang terakhir adalah proses penggulungan di mesin winding. 

Yang membedakan proses di unit 2 dan unit 1 adalah di unit 1 setelah mesin 

drawing finisher langsung masuk proses open end. Benang hasil produksi sebelum 

di packing hendaknya dilakukan pengecekan fisik, pengecekan fisik ini dilakukan 

secara manual dan visual. Di unit 2 PT Indiratex Spindo masih ada benang yang 

tidak sesuai dengan Standard Spesifikasi Produk, salah satunya adalah belang 

pada benang. Untuk itu perlu adanya pencegahan agar tidak belang pada benang 

tidak terjadi salah satunya adalah, jangan memasukkan benang yang berbeda 

warna cop ke dalam satu magazine. 

 

  


