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KATA PENGANTAR 

Puji syukur penulis panjatkan atas kehadirat Tuhan Yang Maha Esa yang telah 

memberikan rahmat, karunia, taufik, dan hidayah-Nya, sehingga penulis dapat 

menyelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan di PT Excellence Qualities Yarn 

yang menjadi salah satu  syarat kelulusan dalam melaksanakan Pendidikan 

jenjang Diploma II di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 

Surakarta pada Program Studi Teknik Pembuatan Benang. 

Penulis menyadari bahwa penulisan ini tidak dapat terselesaikan tanpa dukungan 

dari berbagai pihak baik moril maupun materil. Oleh karena itu, penulis ingin 

menyampaikan ucapan terima kasih yang sebesar besarnya kepada semua 

pihak yang telah membantu dalam penyusunan Laporan Praktik Kerja Lapangan 

ini, diantaranya : 

1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, SE., MM. selaku Direktur AK-Tekstil 

Surakarta. 

2. Bapak Hamdan S. Bintang ST. MM. selaku Ketua Program Studi Teknik 

Pembuatan Benang. 

3. Bapak Dedy Harianto, ST., MT., selaku dosen pembimbing, terima kasih atas 

segala bimbingan, ajaran, dan ilmu-ilmu baru yang penulis dapatkan selama 

penyusunan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini. 

4. Bapak Bambang Kusnadi, Bk. Teks yang telah membantu dan memberi ilmu 

kepada penulis sehingga penulis dapat menyelesaikan penyusunan Laporan 

Praktik Kerja Lapangan ini. 

5. Bapak Ibu Dosen yang telah memberikan ilmu, pendidikan, dan pengetahuan 

yang telah diberikan kepada penulis selama duduk dibangku kuliah. 

6. Bapak Ahmad Jamak, SE. selaku HRD PT Excellence Qualities Yarn. 

7. Ibu Ulya Cici Milana, S,Tr.T. yang telah membimbing penulis selama 

melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di PT Excellence Qualities Yarn. 

8. Kedua orang tua serta kakak tercinta yang senantiasa memberikan doa dan 

dukungan kepada penulis sehinggal Laporan Praktik Kerja Lapangan ini 

dapat selesai. 

9. Seluruh karyawan PT Excellence Qualities Yarn yang telah membantu dan 

memberikan semangat dalam melaksanakan Praktik Kerja Lapangan. 
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10. Teman-teman di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 

Surakarta, khususnya pada Program Studi Teknik Pembuatan Benang  2020 

yang turut membantu penulis selama duduk di bangku kuliah. 

11. Semua pihak yang belum penulis sebutkan satu persatu yang juga ikut 

membantu dalam penyusunan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini. 

Penulis berharap Laporan Praktik Kerja Lapangan ini dapat memberikan manfaat 

untuk menambah ilmu pengetahuan, khususnya bagi penulis dan umumnya bagi 

para pembaca maupun pihak-pihak yang berkepentingan dengan penulisan 

Laporan Praktik Kerja Lapangan ini. 

 

 

  
Surakarta, Juli 2020 

 

Priya Ariyanti 
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RINGKASAN 

Menurut kurikulum pendidikan program Diploma II Akademi Komunitas Industri 
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta, diwajibkan kepada setiap mahasiswa 
supaya mengikuti kegiatan Praktik Kerja Lapangan. Praktik Kerja Lapangan 
adalah salah satu kegiatan yang bertujuan untuk memperoleh gambaran yang 
lebih komprehensif mengenai dunia kerja. Salah satu syarat untuk memenuhi 
mata kuliah Praktik Kerja Lapangan adalah wajib menyusun laporan Praktik Kerja 
Lapangan. Praktik Kerja Lapangan ini dilaksanakan di PT Excellence Qualities 
Yarn yang beralamat di Dusun Luwung, Desa Sumokembangsri, Kecamatan 
Balong Bendo, Sidoarjo, Jawa Timur 61263. Praktik ini dilaksanakan setiap hari 
Senin sampai Jumat dengan waktu praktik jam 08.00 sampai jam 16.00 WIB. PT 
Excellence Qualities Yarn adalah perusahaan industri tekstil yang bergerak di 
bidang pemintalan benang. Berbagai jenis benang yang di produksi oleh PT 
Excellence Qualities Yarn akan di pasarkaan di berbagai kawasan Indonesia 
hingga ekspor ke berbagai negara. Lebih dari 90% output kapasitas PT 
Excellence Qualities Yarn di eksport dan sisanya 10% untuk lokal dengan tujuan 
pemasaran seperti Asia, Amerika, Afrika, dan Eropa. Oleh sebab itu, PT 
Excellence Qualities Yarn diharapkan dapat menyediakan benang dengan 
kualitas yang tinggi guna memenuhi permintaan pasar. Namun, dalam 
pelaksanaan proses pemintalan benang, hal tersebut tidak terlepas dari berbagai 
permasalahan yang disebabkan dari berbagai faktor. Salah satu faktor yang 
mempengaruhi kualitas benang  adalah hasil pengujian Ne benang pada mesin 
ring spinning. Pada mesin ring spinning proses 40 Rayon, hasil benang yang 

telah dilakukan pengujian Ne memperlihatkan adanya penyimpangan standar. 
Faktor yang menyebabkan tidak standarnya Ne benang pada mesin ring spinning 
proses 40 Rayon adalah grain roving yang tidak standar. Untuk manangani 
roving yang tidak standar agar tetap bisa menghasilkan benang dengan Ne yang 
standar, maka dilakukan perbaikan dengan cara mengubah total draft (TD) pada 
mesin ring spinning. 
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