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RINGKASAN

PTExcellenceQualitiesYarnmerupakanindustritekstilyangbergerakdibidang
pemintalanbenang.PerusahaaninididirikanpadabulanMeitahun2012olehIbu
SherlinaKawilarang.Danmulaiberoperasipadatanggal3Juni2013.Tepatnyadi
KabupatenSidoarjo.Perusahaaniniberorientasipadaekspordenganpersentase
92%pasarinternasionaldan8%pasarlokal.
PadaUnit1MesinMuratecVortexSpinningmemproduksiTR(65%-35%)dan
Polyester100%danOpenEnddigunakanuntukprosesRayon100%.Sedangkan
padaUnit2menggunakan satujenisMesinRingSpinninguntukTR(65%-35%)
danuntukPolyester100%,.KapasitasproduksiPTExcellenceQualitiesYarndi
Unit1±85-90bale/haridanUnit2±120-126bale/hari.

PraktikKerjaLapanganlebihmemfokuskanpermasalahanyangakanmenjadi
pokokpembahasan.MesinyangmenjadipengamatanyaituMesinMurataVortex
Spinning merupakan mesin yang memiliki88 spindelyang berfungsiuntuk
mengubahsliverdarimesinDrawingFinishermenjadibenangdalam bentuk
gulungancone.Pokokpembahasanyangdiambiladalahpengamatankodeerrrr
dimesinMuratecVortexSpinningproses28TR65%/35%.Padasaatproduksi
berjalanterjadiberbagaimasalahyangbisamenghambatuntukmenujuproses
selanjutnyasalahsatunyaadalahkodeerrrr. Kodeerrrradalahidentifikasi
adanyapermasalahanlappingpadatopfrontroll.Faktorpenyebabkodeerrrr
yangseringterjadipadamesinMuratecVortexSpinningyaitupadalingkungan
dengansuhuruangyangtidakstandar,metodepenggerindaanyangtidaksesuai
SOP,manusiayangskillnyakurang,bagianmesinyangperludiperbaikidan
materialyangkurangbagus,sehinggaperlusegeraditangani.
Untukmenyelesaikannya,dilakukandengancarasettingsuhuruangansesuai
standar.MetodepenggerindaandanpenanganansesuaiSOP,Skillupkaryawan
ataupengarahandariatasan.
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