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KATA PENGANTAR 

Puji syukur kehadirat Allah SWT yang telah memberikan Rahmat dan Karunia-

Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan praktik industri ini 

Praktik industri ini merupakan salah satu mata kuliah yang wajib ditempuh oleh 

seluruh mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 

Surakarta. Laporan praktik industri ini disusun guna memenuhi mata kuliah 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) dan sebagai persyaratan kelulusan program 

Diploma II di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta 

Dengan selesainya laporan praktik laporan industri ini tidak terlepas dari bantuan 

banyak pihak, terutama terima kasih kepada Bapak dan Ibu yang telah 

memberikan dukungan dan doa sehingga laporan ini dapat terselesaikan. Terima 

kasih pula penulis sampaikan kepada :  

1. Tuhan Yang Maha Esa yang telah memberikan Rahmat serta Hidayah-Nya 

sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan ini tanpa suatu halangan 

apapun. 

2. Kedua orang tua penulis yang selalu memberikan dukungan baik doa dan 

finansial. 

3. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, SE. MM. selaku Direktur Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta yang telah banyak 

memberikan kemudahan dalam praktik kerja industri. 

4. Bapak Wawan Adi Subakdo, ST., MT. selaku Pembantu Direktur Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta 

5. Bapak Hamdan S. Bintang, S.T., M.M. selaku Kepala Program Studi  Teknik 

Pembuatan Benang. 

6. Bapak Agus Ardiyanto, S.Pd. selaku Dosen Pembimbing. 

7. Seluruh staff dan jajaran PT Excellence Qualities Yarn yang telah membantu 

penulis dalam melaksanakan praktik industri.  

8. Bapak/Ibu dosen pengajar yang telah memberikan pembekalan dan materi 

kuliah selama di kelas. 

 
Penulis menyadari bahwa masih banyak kekurangan dalam laporan ini, baik dari 

materi maupun teknik penyajiannya, mengingat kemampuan dan pengetahuan 

penulis yang terbatas. Oleh karena itu kritik dan saran yang membangun sangat 

penulis harapkan  
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Semoga laporan ini dapat memberi manfaat untuk menambah ilmu dan 

pengetahuan bagi para pembaca, khususnya untuk teman-teman dari program 

studi Teknik Pembuatan Benang, dan umumnya untuk teman-teman program 

studi Teknik Pembuatan Kain dan Teknik Pembuatan Garment.   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Surakarta,19 mei 2020 

Penulis 

 

 

Aderian Dwi Wibowo Santosa 
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RINGKASAN 

PT Excellence Qualities Yarn merupakan industri tekstil yang bergerak di bidang 
pemintalan benang. Perusahaan ini didirikan tahun 2013 tepatnya di Desa 
Sumokembangsri, Kecamatan Balongbendo, Kabupaten Sidoarjo, Provinsi Jawa 
Timur dengan luas tanah ± 44.728 m2  memiliki 2 Unit produksi yang 
menggunakan mesin berbasis modern serta mengutamakan kualitas dari produk 
yang dihasilkan. Perusahaan ini berorientasi pada ekspor dengan persentase 
92% pasar internasional dan 8% pasar lokal. Pada Unit 1 PT Excellence 
Qualities Yarn memproduksi benang TR (65%-35%), poliester 100%, dan Rayon 
100% dengan urutan proses produksi yang sesuai, mulai dari GBB (Gudang 
Bahan Baku), di proses ke Blowroom menggunakan mesin Blendomat, Carding, 
Drawing, dan MVS (Muratec Vortex Spinning) dengan jumlah 704 mata pintal 
untuk memproduksi TR (65%-35%) dan poliester 100%, Open End mempunyai 
1632 mata pintal yang digunakan untuk proses Rayon 100%, kemudian masuk 
pada GBJ (Gudang Barang Jadi). Perusahaan ini juga  mempunyai benang 
double twist menggunakan mesin TFO (Two For One). Sedangkan pada Unit 2 
memproduksi benang poliester 100% dan TR (65%-35%) dengan urutan 
produksi mulai dari Gudang Bahan Baku, Blowing yang menggunakan  dua 
mesin yakni Blendomat untuk TR (65%-35%) dan Displucker untuk poliester 
100%,Drawing, Symplex, Ring Spinning Frame yang mempunyai 31.008 mata 
pintal, Winding untuk proses penggulungan pada tahap akhir, Packing, dan 
masuk ke Gudang Barang Jadi. Kapasitas produksi PT Excellence Qualities Yarn 
di Unit 1  ±  85 - 90 bale / hari  dan Unit 2 ±  120 - 126 bale / hari. Pada mesin 
drawing breaker sering terjadi lapping di daerah draft zone yang disebabkan oleh 
beberapa faktor seperti faktor manusia, lingkungan, material, metode, mesin 
yang dapat menghambat proses produksi sehingga dalam penyelesean 
dilakukan perawatan dan pemeliharaan mesin secara rutin yang akan 
mengurangi terjadinya lapping. 


