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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu bentuk implementasi secara sistematis dan 

sinkron antara program pendidikan yang sedang ditempuh dengan program penguasaan 

keahlian yang diperoleh melalui kegiatan kerja secara langsung di dunia kerja untuk 

mencapai tingkat keahlian tertentu. Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu syarat 

untuk menyelesaikan pendidikan program Diploma II di Akademi Komunitas Industri 

Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT Delta 

Dunia Tekstil II yang beralamat di Desa Pondoh Grogol, Sukoharjo, Jawa Tengah.Praktik 

Kerja Lapangan dilaksanakan dari tanggal 17 juni 2020. PT Delta Dunia Tekstil II 

merupakan salah satu anak perusahaan  PT Duniatex grups yang memproduksi benang 

kapas (cotton), Rayon, Tetoron Rayon (TR), Polyester (PE). Selama proses berlangsung 

terdapat suatu permasalahan yang akan menjadi pokok pembahasan. Pokok 

Pembahasan yang Diambil Adalah Pengaruh LifetimeTreaveller Terhadap 

KualitasHairinesspada Benang  di PT DUNIA TEXTIL II.Penelitian tersebut dilakukan 

untuk mengetahui seberapa besar  tingkat pengaruh usia Traveller terhadap kelancaran 

produksi dan juga terhadap kualitas benang terutama mengenai kehalusaan/ 

hairiness.Hairiness/ kehalusan yaitu bulu yang terdapat pada benang. Traveller 

merupakan bagian yang terkecil pada mesin ring spinning  yang berfungsi mengatur 

proses baloning dan juga berfungsi untuk mengurangi bulu pada benang. Dalam hal 

pemintalan terutama pada bagian mesin ring spinning Traveller merupakan bagian 

penting dalam peningkatan kualitas benang terutama hairiness ,maka dari itu perawatan 

Traveller  harus sangat di perhatikan, terutama jangka waktu massa penggunaan 

Traveller karena apabila penggunaan Traveller melewati batas massa yang telah di 

tentukan dapat menimbulkan beberapa permasaalahan pada kualitas benang, seperti 

meningkatnya bulu pada benang,cut winding yang tinggi dan benang mudah putus serta 

rapuh. 


