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RINGKASAN 

 
PT Tyfountex Indonesia adalah pabrik tekstil terpadu vertikal dengan pengalaman 

lebih dari 100 tahun yang didirikan pada tahun 1973. PT Tyfountex memproduksi 

Benang kualitas terbaik, Kain Warna, Denim, Garmen dan Tekstil Rumah Tangga 

dengan spesialisasi tekstil ramah lingkungan dengan menggunakan bahan 

organik alami.  PT Tyfountex Indonesia memiliki lebih dari satu abad pengalaman 

dalam Spinning, Weaving, Dyeing and Finishing, Embroidery, Garment and Home 

Textiles. Praktik kerja lapangan ini dilakukan di unit Spinning PT Tyfountex selama 

dua bulan yang bertujuan sebagai syarat untuk memenuhi kelulusan pendidikan 

tingkat Diploma Dua (D2). Untuk menghasilkan benang kualitas baik maka perlu 

perencanaan produksi, pengendalian produksi, pengendalian mutu serta 

perawatan mesin. Sebagai perusahaan yang bergerak dibidang pemintalan PT 

Tyfountex Indonesia melakukan beberapa proses salah satunya yaitu pemintalan 

serat staple terdiri dari Blowing, Carding, Drawing Breaker, Drawing Finisher, 

Roving, Ring Spinning, Winding.  Pada proses drawing memiliki andil besar dalam 

proses pemintalan benang karena, pada proses drawing terdapat tiga bagian yaitu 

bagian penyuapan, bagian peregangan/drafting zone, dan bagian penampungan. 

Bagian peregangan (drafting zone) merupakan jantung dari proses drawing yang 

terdiri dari roll peregang yaitu roll atas dan roll bawah.  Untuk memaksimalkan 

proses peregangan pada mesin drawing breaker diperlukan setting yang tepat 

salah satunya setting Break Draft, maka dari itu dilakukan beberapa percobaan 

untuk memaksimalkan proses peregangan pada mesin drawing breaker. 
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