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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu bentuk implementasi secara sistematis
dan sinkron antara program pendidikan yang sedang ditempuh dengan program
penguasaan keahlian yang diperoleh melalui kegiatan kerja secara langsung di
dunia kerja untuk mencapai tingkat keahlian tertentu. Praktik Kerja Lapangan
adalah salah satu syarat untuk menyelesaikan pendidikan program Diploma Il di
Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Praktik Kerja
Lapangan dilaksanakan di PT Tyfountex. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan
dari tanggal 5 Juli 2020 sampai dengan 18 Juli 2020. PT Tyfountex merupakan
perusahaan yang memproduksi benang kapas (cotton), Rayon, Tetoron Rayon
(TR), Polyester (PE). Selama proses berlangsung terdapat suatu permasalahan
yang akan menjadi pokok pembahasan. Pokok pembahasan yang diambil adalah
kurangnya kekuatan benang. Kurangnya strengt benang dipengaruhi oleh
beberapa faktor diantaranya habasit tpis, habasit meleset, gear twist yang salah
dan belt pully yang kendor. Kekuatan merupakan salah satu standar mutu dalam
produksi benang. Kekuatan sangat berpengaruh terhadap kelancaran proses
saat dipertenunan karena kekuatan benangnya rendah defect pada kain akan
meningkat sehingga hasil produk kain ya menjadi cacat. Salah satu cara yang
dapat meningkatkan kekuatan benang adalahdengan cara memperbaiki part-part
mesin yang tidak berfungsi dengan semestinya. PT Tyfountex memiliki acuan
standar kualitas kekuatan benang 12,15 dengan batas minimal yaitu 11,9. Itu
artinya benang ini mengalami penyimpangan standar kualitas. Hal ini tentu dapat
berdampak pada proses berikutnya. Praktik Kerja Lapangan ini difokuskan pada
perbaikan kekuatan benang, yang mana penyelesaian permasalahan tersebut
ditinjau dari perbaikan part-part mesin di mesin ring spinning. Untuk
membuktikan pengaruh part mesin berpengaruh terhadap kurangnya kekuatan
benang dengan melakukan perbaikan kemudian dilihat hasilnya. Melalui
pengamatan tersebut, perbaikan kualitas kekuatan dapat dilakukan yang mana
angka kekuatan meningkat dari hasil sebelumnya.
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