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RINGKASAN

PT Tyfountex merupakan perusahaan tekstil yang berdiri sejak tahun 1973 yang
bergerak dari proses produksi spinning, weaving, finishing, dyeing serta garmen.
Praktik kerja lapangan ini dilakukan di unit Spinning PT Tyfountex selama dua bulan
yang bertujuan sebagai syarat untuk memenuhi kelulusan pendidikan tingkat
Diploma Dua (D-IlI). Adapun alur proses spinning/pembuatan benang antara lain:
material kapas masuk mesin blowing, disuapkan ke mesin carding, lalu diadakan
peregangan di mesin (drawing, speed frame, dan ring spinning), kemudian digulung
di mesin winding selanjutnya masuk bagian pengepakan (packing). Untuk
menghasilkan benang kualitas baik maka perlu perencanaan produksi, pengendalian
produksi, pengendalian mutu serta perawatan mesin. Selama Praktik Kerja
Lapangan telah menemukan berbagai masalah yang terjadi di proses carding, salah
satunya Pengujian Sherley. Dalam pengujian ini PT Tyfountex menggunakan mesin
Sherley, pada hasil Pengujian Sherley ditemukan trash tinggi pada mesin carding.
Berdasarkan penelitian yang dilakukan saat praktik kerja lapangan dapat
disimpulkan bahwa banyak faktor yang mempengaruhi tingginya trash di mesin
carding antara lain: kebersihan kurang, setting grid dan setting top flate silinder,
penanganan lap tidak sesuai dan bahan baku yang jelek.
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