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RINGKASAN

Salah satu pesyaratan untuk menyelesaikan program Diploma Il di Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta adalah melaksanakan
praktik kerja lapangan dan menyusun laporan praktik kerja lapangan.
Pengambilan data di 15 Juni 2020 — 6 Juli 2020. Pengambilan data di PT.
Excellence Qualities Yarn yang berada di Sidoarjo, Jawa Timur. PT. Excellence
Qualities Yarn adalah sebuah perusahaan yang bergerak di bidang pemintalan
dan menggunakan 3 teknologi yaitu Ring Spinning, Murata Vortex Spinning, dan
Open End. Produknya berupa benang TR 65/35%, benang 100% Rayon, dan
benang 100% Polyester. Untuk menjaga kualitas dari produk — produk tersebut
maka di lakukan pengecekan secara berkala saat proses produksi dan saat
produk sudah selesai di produksi. Dalam produksi tentu ada permasalahan-
permasalahan yang sering terjadi. Salah satunya adalah mechanical fault pada
daerah 12 cm — 14 cm di mesin drawing breaker proses TR unit 2. Mechanical
fault pada daerah 12 cm — 14 cm di mesin drawing breaker proses TR indikasi
terjadi pada Front roll. kemungkinan di sebabkan karena top roll nya yang cacat.
Top roll cacat di karenakan penggerindaan yang tidak sesuai dan salahnya
penanganan saat terjadi lapping. Pada pengamatan yang telah di lakukan
sebelumnya juga berkaitan dengan top roll cacat. Metode untuk mengatasi top
roll yang cacat adalah penggerindaan pada top roll maka cacat pada top roll
akan menghilang dan permasalahan akan teratasi. Maka untuk menangani peak
pada daerah 12 cm — 14 cm hal yang di lakukan adalah penggerindaan sesuai
dengan prosedur yang telah di tentukan dan penanganan lapping yang benar.
Dengan cara-cara tersebut kemungkinan peak pada daerah 12 cm — 14 cm akan
menghilang.
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