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RINGKASAN

PT Kusumaputra Santosa (PT KPS) merupakan salah satu dari perusahaan
tekstil yang ada di daerah kota Karanganyar. Bertempat di Jl. Raya
Tawangmangu km9,4, Karanganyar, Jawa Tengah, didirikan pada tahun
1982. Hasil produksi PT KPS ini adalah benang. Untuk membuat benang PT
KPS membutuhkan bebrbagai jenis mesin seperti  Blowing, Carding,
Drawing, Simplex, Ring Spinning dan Winding. Setiap mesin memiki bentuk
fungsi dan karakterisitik yang berbeda — beda sehingga cara pengoperasian
dan standart kemanannya pun memiliki perbedaan, perbedaa tersebut
membuat masing masing mesin memiliki resiko yang berbeda- beda untuk
menjadi faktor terjadinya Kecelakaan kerja dan Penyakit akibat kerja. Untuk
menghidari kecelakaan kerja dan penyakit akibat kerja setiap individu di
wajibkan memahami faktor — faktor yang bisa menjadi penyebak kecelakaan
kerja dan penyakit akibat kerja .Dengan terhidarnya setiap individu dari
kecelakaan kerja dan penyakit akibat kerjapada proses produksi diharapkan
dapat memperlancar proses produksi sehingga faktor faktor penghambat
pross produksi dapat berkurang dan efisiensi produksi bisa naik.
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