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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapngan (PKL) merupakan salah satu persyaratan 
kelulusan program DII di AK TEKSTIL SOLO. Pelaksanaan PKL dilakukan di PT 
Kusumaputra Santosa. PT Kusumaputra Santosa yang berada di Jl. Raya Jaten 
Km 9,4 Jaten, Karanganyar, Jawa Tengah adalah perusahaan yang bergerak 
dalam bidang produksi benang dengan bahan baku cotton dan rayon. Untuk 
memenuhi permintaan dan kepuasan pelanggannya, perusahaan selalu 
berusaha menjaga kualitas dan mengirim tepat waktu. Alur proses pembuatan 
benang Cotton Ne130 sebagai berikut: Bahan baku kapas yang diurai, di campur 
di mesin Blowing, serat kapas disuapkan oleh mesin Chute Feed ke mesin 
Carding, Sliverhasil mesin Carding diproses pada mesin Drawing, Sliver dari 
mesin Drawing selanjutnya diproses pada mesin Simplex, roving hasil dari mesin 
Simplex masuk ke mesin Ring Spinning, benang hasil dari mesin Ring Spinning 
yang berbentuk cop lalu diteruskan ke mesin Winding, hasil dari mesin Winding 
benang dalam bentuk cones masuk ke ruang ultra violet untuk dicek apakah ada 
yang belang atau tidak sebelum dibawa ke ruang packing. Untuk menghasilkan 
benang kualitas baik maka perlu perencanaan produksi, pengendalian 
produksi.Pada tugas akhir ini, pembahasan akan di fokuskan pada mesin carding 
tentang penyebab tumpulnya Stasionary Flat Doffer dan Stasionary Flat Lacker 
In. Diketahui bahwa tumpulnya Stasionary Flat Dofferdan Stasionary Flat Lacker 
Inmengakibatkan buruknya kualitas sliver yang dihasilkan, oleh sebab itu perlu 
dicarinya penyebab dan solusi agar mesin carding dapat berfungsi dengan baik. 
Pengamatan ini telah menghasilkan bahwa tumpulnya Stasionary Flat Doffer dan 
Stasionary Flat Lacker Indiakibatkan oleh material yang menggumpal atau 
lengket , jarak penyetelan yang tidak sesuai dan usia dari stasionary itu sendiri. 

  


