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RINGKASAN

PT Indiratex Spindo adalah perusahaan yang bergerak di bidang industri
pemintalan benang berorientasi pada pasar lokal dan ekspor. Perusahaan mulai
didirikan pada tahun 1996 berlokasi di Desa Randuagung KM 75, Kecamatan
Singosari, Kabupaten Malang. PT Indiratex Spindo memulai usahanya pada
tahun 1998 dengan jumlah tenaga kerja sekitar 75 orang, pada awalnya
beroperasi dengan 1.320 Rotors Open End. Pada tahun 2002 ada penambahan
Unimix dan Carding, sehingga ada kenaikan 1.800 Rotors. Pada tahun 2010, PT
Indiratex Spindo melakukan perluasan dengan menambah satu (1) plant Ring
Spinning dengan 30.000 Spindles. Bahan baku yang dipakai dalam produksi
diimpor dari Australia dan Amerika. Untuk mesinnya menggunakan teknologi dari
negara Switzerland, Jerman, Jepang, dan ltalia. Hasil produksi PT Indiratex
Spindo adalah benang open end untuk bahan kain denim dan dyeing, benang
carded untuk bahan kain weaving dan knitting serta benang combed. PT
Indiratex Spindo memiliki standar kualitas terbaik untuk menjamin para
customernya. Salah satu proses pemintalan benang yang berpengaruh pada
kualitas benang adalah proses pembentukan sliver pada mesin drawing. Pada
mesin drawing terjadi proses drafting dan doubling. Drafting adalah proses
pengecilan berat/ panjang sedangkan doubling adalah proses perangkapan
suatu bahan. Hasil dari mesin ini adalah sliver drawing. Kualitas sliver drawing
perlu diperhatikan untuk memperlancar pada proses selanjutnya yaitu mesin
flyer/ roving. Hal-hal yang perlu diperhatikan kualitas sliver drawing adalah
ketidakrataan, Ne, trash, neps, thin, dan thick. Pada pengamatan ini membahas
tentang ketidakrataan pada sliver drawing dan menunjukkan bagaimana sliver
terjadi ketidakrataan dan cara penanganannya. Ketidakrataan sliver adalah
penyimpangan pada berat dalam satuan panjang sliver. Mesin yang digunakan
dalam pengamatan adalah mesin drawing RIETER RSB- D45.
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