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Menyatakan akan melaksanakan Praktik Kerja Lapangan dengan ketentuan 
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1. Bersedia menaati semua peraturan dan tata tertib yang berlaku di lembaga / 

pabrik / perusahaan, dan menjaga sopan santun. 

2. Bersedia menjalankan pekerjaan-pekerjaan seperti karyawan pada lembaga / 

perusahaan / pabrik tempat Praktik Kerja Lapangan. 

3. Akan memberikan laporan mingguan yang telah disahkan oleh lembaga / 

pabrik / perusahaan tekstil dan garmen kepada dosen pembimbing di Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

4. Setelah menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan, segera melaporkan dan 

menyerahkan laporan Praktik Kerja Lapangan kepada Ketua Program Studi 

Teknik Pembuatan Benang di sertai dengan surat keterangan selesai Praktik 

Kerja Lapangan dari lembaga / pabrik/ perusahaan. 

5. Bersedia menerima sanksi akademik maupun administrasi, apabila selama 
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perusahaan atau Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 
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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu syarat wajib untuk 
menyelesaikan pendidikan Diploma II Akademi Komunitas Industri Tekstil dan 
Produk Tekstil Surakarta, serta sebagai sarana untuk mengaplikasikan dan 
mengembangkan ilmu yang didapat. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan diPT. 
Delta Dunia Sandang Tekstilyang beralamatkan diKecamatan Sayung, 
Kabupaten Demak, Jawa Tengah dari tanggal 15Juni 2020 sampai dengan 28 
Agustus 2019. Pokok pembahasan yang di ambil adalah pengamatan terjadinya 
mechanical fault pada daerah 11-20 cm di mesin drawing finisher unit CD proses 
polyester 100%.Tujuan Praktik Kerja Lapangan yaitu mengamati proses produksi 

secara langsung dan mengidentifikasi masalah serta penyelesaiannya. PT. 
Duniatex didirikan pada tahun 1974 dengan nama CV. DUNIATEX di Surakarta, 
beroperasi pertama di industri finishing pada tahun 1988. Karena dukungan dan 

kepercayaan pelanggannya Duniatex terus berkembang dan berkembang.Pada 
tahun 1992, Duniatex mengambil alih PTDamaitex berlokasi Kdi Semarang yang 
beroperasi di industri finishing.Selanjutnya, Duniatex memperluas operasi 

tenunnya pada tahun 1998 dengan mendirikan PTDunia Sandang Abadi dan PT. 
Delta Dunia Tekstil. Mesin drawing finisher merupakan urutan mesin ke 4 dalam 
flow proses pembuatan benang di unit CD PT. Delta Dunia Sandang Tekstil. 
Pengendalian mutu  dilakukan pada raw material,proses , dan hasil 

produksi.Pengendalian mutu bertujuan untuk memastikan produk yang 
diproduksi sesuai dengan spesifikasi standar yang telah ditentukan.Identifikasi 
masalah berdasarkan urutan yang paling banyak terjadi selama pengamatan dari 
01 Juli 2019-31 Juli 2019.Mechanical fault yang sering terjadi adalah mechanical 
fault pada daerah 51-60 cm. Pada saat pengambilan sample harian di mesin 
drawing finisher terjadi mechanical fault pada daerah 51-60 cm. Masalah tersebut 

dapat disebabkan oleh  mesin,metode,dan manusia. Saran yang  dapat 
dibeberikan untuk mengurangi atau bahkan menghilangkan permasalahan 
tersebut yaitu melakukan cleaning secara teratur dan melakukan  pengawasan 
dan pelatihan kepada mekanik yang teratur supaya  mendapat hasil setting  yang  
maksimal dan  pemberian greas tidak terlalu banyak. 
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