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PERNYATAAN TATA TERTIB

PRAKTIK KERJA LAPANGAN MAHASISWA
AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL
SURAKARTA

Yang bertanda tangan di bawah ini, saya mahasiswa Akademi Komunitas
Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta:

Nama : Munakib

NIM/Program Studi  : 1801022/TPB

Alamat : kp.krajan RT 03/RW 03 Pilang sari sayung-deamak
Nama Orang Tua : Sarwani/Sarni keneng

Alamat Orang Tua  : Kp.krajan RT 03/RW 03 Pilan sari sayung-demak

Menyatakan akan melaksanakan Praktik Kerja Lapangan dengan ketentuan

sebagai berikut:

1.

Bersedia menaati semua peraturan dan tata tertib yang berlaku di lembaga /

pabrik / perusahaan, dan menjaga sopan santun.

. Bersedia menjalankan pekerjaan-pekerjaan seperti karyawan pada lembaga /

perusahaan / pabrik tempat Praktik Kerja Lapangan.

. Akan memberikan laporan mingguan yang telah disahkan oleh lembaga /

pabrik / perusahaan tekstil dan garmen kepada dosen pembimbing di Akademi

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

. Setelah menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan, segera melaporkan dan

menyerahkan laporan Praktik Kerja Lapangan kepada Ketua Program Studi
Teknik Pembuatan Benang di sertai dengan surat keterangan selesai Praktik

Kerja Lapangan dari lembaga / pabrik/ perusahaan.

. Bersedia menerima sanksi akademik maupun administrasi, apabila selama

Praktik Kerja Lapangan melanggar ketentuan atau peraturan lembaga / pabrik/
perusahaan atau Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta bila dipandang berbuat sesuatu yang dapat merugikan nama Baik

almamater.



Surakarta,15 Juni 2020

Mengetahui,
Ketua Program Studi Yang Menyatakan,
Teknik Pembuatan Benang
(Hamdan S. Bintang, S.T,M.M) ( Munakib )

NIP. 19651006199031005 NIM. 1801022



KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Allah SWT yang telah memberikan kekuatan dan

kemampuan sehingga penulis telah selesai menyusun Laporan Praktik Kerja

Lapangan yang diselenggarakan di PT.Delta Dunia Sandang Tekstil.Serta

apersepsi dan ucapan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada semua pihak

yang telah turut berpartisipasi dalam penyusunan dan penyempurnaan buku

Laporan Praktik Kerja Lapangan ini, diantaranya:

1.

Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, SE , MMselaku Direktur AK - Tekstil

Surakarta

. Bapak Wawan ardi subakdo S.T.M.T selaku pembantu direktur AK-Tekstil

surakarta

. Bapak Hamdan S. Bintang, S.T., M.M.selaku Ketua Program Studi Teknik

Pembuatan Benang.

4. Bapak Ibu Dosen yang telah memberikan ilmu.

5. Bapak Arief budi CH selaku manager personalia yang memberikan

kesempatan pada saya untuk kuliah di akatex

. Bapak MaskuriA.Md. selaku Manager Spinning unit 2.

Kedua orang tua dan kedua mertua saya yang selalu mendukung saya dalam

melaksanakan Praktik Kerja Lapangan.

. Istri Lilik muarofah dan anak saya Kafi dzikri wahyu pradana yang selalau

senantiasa mendo’akan.

. Seluruh karyawan PT.Delta Dunia Sandang Tekstil yang telah membantu

saya dalam melaksanakan Praktik Kerja Lapangan.

10. Semua pihak-pihak yang tidak dapat penulis sebutkan satu persatu yang juga

ikut membantu dalam penyusunan praktik industri.

Penulis berharap Tugas Akhir ini dapat memberikan manfaat bagi penulis dan

para pembaca maupun pihak-pihak yang berkepentingan dengan penulisan

Tugas Akhir ini.

Demak,15 juni 2020

Penulis,

Munakib
NIM : 1801022
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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu syarat wajib untuk
menyelesaikan pendidikan Diploma Il Akademi Komunitas Industri Tekstil dan
Produk Tekstil Surakarta, serta sebagai sarana untuk mengaplikasikan dan
mengembangkan ilmu yang didapat. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan diPT.
Delta Dunia Sandang Tekstilyang beralamatkan diKecamatan Sayung,
Kabupaten Demak, Jawa Tengah dari tanggal 15Juni 2020 sampai dengan 28
Agustus 2019. Pokok pembahasan yang di ambil adalah pengamatan terjadinya
mechanical fault pada daerah 11-20 cm di mesin drawing finisher unit CD proses
polyester 100%.Tujuan Praktik Kerja Lapangan yaitu mengamati proses produksi
secara langsung dan mengidentifikasi masalah serta penyelesaiannya. PT.
Duniatex didirikan pada tahun 1974 dengan nama CV. DUNIATEX di Surakarta,
beroperasi pertama di industri finishing pada tahun 1988. Karena dukungan dan
kepercayaan pelanggannya Duniatex terus berkembang dan berkembang.Pada
tahun 1992, Duniatex mengambil alih PTDamaitex berlokasi Kdi Semarang yang
beroperasi di industri finishing.Selanjutnya, Duniatex memperluas operasi
tenunnya pada tahun 1998 dengan mendirikan PTDunia Sandang Abadi dan PT.
Delta Dunia Tekstil. Mesin drawing finisher merupakan urutan mesin ke 4 dalam
flow proses pembuatan benang di unit CD PT. Delta Dunia Sandang Tekstil.
Pengendalian mutu dilakukan pada raw material,proses , dan hasil
produksi.Pengendalian mutu bertujuan untuk memastikan produk yang
diproduksi sesuai dengan spesifikasi standar yang telah ditentukan.|dentifikasi
masalah berdasarkan urutan yang paling banyak terjadi selama pengamatan dari
01 Juli 2019-31 Juli 2019.Mechanical fault yang sering terjadi adalah mechanical
fault pada daerah 51-60 cm. Pada saat pengambilan sample harian di mesin
drawing finisher terjadi mechanical fault pada daerah 51-60 cm. Masalah tersebut
dapat disebabkan oleh  mesin,metode,dan manusia. Saran yang dapat
dibeberikan untuk mengurangi atau bahkan menghilangkan permasalahan
tersebut yaitu melakukan cleaning secara teratur dan melakukan pengawasan
dan pelatihan kepada mekanik yang teratur supaya mendapat hasil setting yang
maksimal dan pemberian greas tidak terlalu banyak.
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