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RINGKASAN 

PT Excellence Qualities Yarn adalah perusahaan industri tekstil yang bergerak di 
bidang pemintalan benang. Berbagai jenis benang yang di produksi oleh PT 
Excellence Qualities Yarn akan di pasarkaan di berbagai kawasan Indonesia 
hingga eksport ke berbagai negara. Lebih dari 85% output kapasitas PT 

Excellence Qualities Yarn di eksport dan sisanya 15% untuk lokal dengan tujuan 
pemasaran seperti Asia, Amerika, Afrika, dan Eropa. Oleh sebab itu, PT 
Excellence Qualities Yarn diharapkan dapat menyediakan benang dengan kualitas 
yang tinggi guna memenuhi permintaan pasar. Namun, dalam pelaksanaan proses 
pemintalan benang, hal tersebut tidak terlepas dari berbagai permasalahan yang 
disebabkan dari berbagai faktor. Pada mesin speed frame nomor 5 proses TR 
65/35, hasil roving yang telah dilakukan pengujian grain memperlihatkan adanya 
penyimpangan kualitas. Jika penyimpangan kualitas tersebut tidak ditindak 
lanjutkan, maka akan menjadi salah satu penyebab turunya kualitas benang pada 
proses selanjutnya di mesin ring spinning, yaitu grain benang hasil proses mesin 
ring spinning tidak sesuai dengan acuan standar yang telah ditetapkan. Hasil grain 
tersebut akan mempengaruhi penomoran benang atau Ne benang. Untuk 
mengatasi masalah grain roving yang tidak sesuai standar di mesin speed frame 
nomor 5 proses TR 65/35 yaitu mengambil hasil roving pada spindle yang terdapat 
top roll cacat meskipun roving belum saatnya untuk doffing. Setelah itu, mengganti 
top roll yang cacat dan melakukan perawatan dan pemeliharaan secara tepat 
waktu pada top roll. 


