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RINGKASAN 

PT Excellence Qualities Yarn merupakan industri tekstil yang bergerak di bidang 
pemintalan benang. Perusahaan ini didirikan tahun 2013 tepatnya di Desa 
Sumokembangsri, Kecamatan Balongbendo, Kabupaten Sidoarjo, Provinsi Jawa 
Timur dengan luas tanah ± 44.728 m2  memiliki 2 Unit produksi yang menggunakan 
mesin berbasis modern serta mengutamakan kualitas dari produk yang dihasilkan. 
Perusahaan ini berorientasi pada ekspor dengan persentase 92% pasar 
internasional dan 8% pasar lokal. 

Pada Unit 1 PT Excellence Qualities Yarn memproduksi benang TR (65%-35%), 
Polyester 100%, dan Rayon 100% dengan urutan proses produksi yang sesuai, 
mulai dari GBB (Gudang Bahan Baku), di proses ke Blowroom menggunakan 
mesin Blendomat, Carding, Drawing, dan MVS (Muratec Vortex Spinning) dengan 
jumlah 704 mata pintal untuk memproduksi TR (65%-35%) dan poliester 100%, 
Open End mempunyai 1632 mata pintal yang digunakan untuk proses Rayon 
100%, kemudian masuk pada GBJ (Gudang Barang Jadi). Perusahaan ini juga  
mempunyai benang double twist menggunakan mesin TFO (Two For One). 
Sedangkan pada Unit 2 memproduksi benang poliester 100% dan TR (65%-35%) 
dengan urutan produksi mulai dari Gudang Bahan Baku, Blowing yang 
menggunakan  dua mesin yakni Blendomat untuk TR (65%-35%) dan Displucker 
untuk poliester 100%,Drawing, Simplex, Ring Spinning Frame yang mempunyai 
31.008 mata pintal, Winding untuk proses penggulungan pada tahap akhir, 
Packing, dan masuk ke Gudang Barang Jadi. Kapasitas produksi PT Excellence 
Qualities Yarn di Unit 1  ±  85 - 90 bale / hari  dan Unit 2 ±  120 - 126 bale / hari. 

Pada Unit 1 terdapat mesin Open End yang memiliki fungsi untuk mengubah sliver 
drawing finisher menjadi benang dalam gulungan cheese, sehingga terdapat 4 
proses dalam mesin open end yakni penyuapan (Feeding), penguraian, pemberian 
antihan, dan penggulungan. Dalam proses ini terdapat berbagai macam masalah 
yang dapat membuat kualitas produk yang dihasilkan tidak sesuai standar. Salah 
satunya adalah cacat gulungan benang pada cheese. Cacat gulungan yang terjadi 
berkaitan dengan cacat fisik dan komposisi yang tidak sesuai standar. 
Permasalahan tersebut mengakibatkan tidak terpenuhinya target produksi dan 
Jika permasalahan tersebut tidak diatasi pabrik akan mendapatkan komplain dari 
buyer. Cacat gulungan benang yang sering terjadi di mesin open end adalah cacat 
benang tanpa ekor dan whiskers. Untuk mengatasi permasalahan tersebut maka 
gulungan benang yang cacat diproses kembali di mesin rewinding dan dilakukan 
pengecekan terhadap bagian-bagian mesin yang menyebabkan permasalahan 
tersebut, seperti bagian power supply, package plug, auto doffer, dan traverse. 
Jika terdapat bagian yang aus  maupun rusak maka dilakukan perbaikan oleh 
pihak maintenance dan utilitas.


