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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu syarat wajib untuk
menyelesaikan pendidikan Diploma Il Akademi Komunitas Industri Tekstil dan
Produk Tekstil Surakarta, serta sebagai sarana untuk mengaplikasikan dan
mengembangkan ilmu yang didapat. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT.
Delta Dunia Tekstil 1l yang beralamatkan di Solo baru Kecamatan Sukoharjo,
Kabupaten Sukoharjo, Jawa Tengah dari tanggal 17 Juni 2020 sampai dengan
06 juli 2020.Tujuan Praktik Kerja Lapangan yaitu mengamati proses produksi
secara langsung dan mengidentifikasi masalah serta penyelesaiannya. PT.
Duniatex didirikan pada tahun 1974 dengan nama CV. DUNIATEX di Surakarta,
beroperasi pertama di industri finishing pada tahun 1988. Karena dukungan dan
kepercayaan pelanggannya Duniatex terus berkembang dan berkembang. Pada
tahun 1992, Duniatex mengambil alih PTDamaitex berlokasi di Semarang yang
beroperasi di industri finishing. Selanjutnya, Duniatex memperluas operasi
tenunnya pada tahun 1998 dengan mendirikan PTDunia Sandang Abadi dan PT.
Delta Dunia Tekstil. Mesin ring spinning merupakan urutan ke 7 dalam flow
proses pembuatan benang di unit AB PT. Delta Dunia Tekstil Il. Pengendalian
mutu bertujuan untuk memastikan produk yang di produksi sesuai dengan
spesifikasi standar yang telah ditentukan. Identifikasi masalah yang sering terjadi
yaitu cacat benang belang yang di sebabkan olehTop Front Rollgosong. Pada
saat dilakukan pengecekan Top Front Rollmasalah tersebut di sebabkan oleh
roller bearing yang telat perawatan, suhu terlalu panas,ring flute yang hilang atau
bergeser. Saran yang di berikan untuk mengurangi Top Front Rollgosong adalah
dilakukan pengecekan Top Front Roll terjadwal dan melakukan pengawasan
lebih ketat lagi untuk operator agar lebih teliti saat melihat ada Top Front Roll
gosong segera memberi tahu mekanik, dilakukanpengecekan Top Front Rolldan

ring flut secara berkala (awal shift).



