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LAMPIRAN 

Lampiran 1 Schedule scouring area front mesin Drawing Line A s/d Line C 
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Lampiran 2 Data Kondisi mesin Drawing 
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Lampiran 3 Suhu dan temperatur area mesin drawing 

 

 

Lampiran 4 Alat Uster untuk cek penyimpangan 
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LEMBAR PERBAIKAN LAPORAN PKL   

 

 

Dengan in dinyatakan bahwa Laporan Praktik Kerja Lapangan dari:  

Nama : Rudi Gunawan  

NIM : 1801006 

Program Studi : Teknik Pembuatan Benang 

Judul Laporan PKL     :  Perbaikan Penyimpangan Sliver Cotton di Mesin 

Drawing ditinjau dengan Perawatan Berkala 

Komponen Bearing pada mesin” 

telah diperbaiki sesuai dengan saran perbaikan dari dosen pembimbing dan penguji. 
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FORMULIR 
Kode 
Dokumen 

 Tanggal 
Terbit 

 

Revisi  Halaman  

 

JADWAL BIMBINGAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN (PKL) 
 

Nama Mahasiswa :  Rudi Gunawan 

NIM   : 1801006 

Program Studi  : Teknik Pembuatan Benang 

Judul Laporan PKL : Perbaikan Penyimpangan Sliver Cotton di Mesin Drawing 

ditinjau dengan Perawatan Berkala Komponen Bearing pada 

mesin 

Pembimbing       : Dedy Harianto, ST., MT. 

 
 

 

 

Pertemuan Ke Materi Bimbingan 

1 1. perhatikan penulisan nama pembimbing: Dedy 

Harianto,ST.,MT. 

2. penulisan sub bab 2 antara lain: 

    2.1 sejarah dan perkembangan perusahaan 

    2.2 struktur orgasisasi perusahaan 

    2.3 pemodalan dan pemasaran 

    2.4 ketenagakerjaan 

3. penulisan sub bab 3 antara lain: 

    3.1 perencanaan dan pengendalian produksi 

    3.2 produksi 

AKADEMI KOMUNITAS 

INDUSTRI TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL 

SURAKARTA 

Jalan Ki Hajar Dewantara, Kentingan, Jebres, Surakarta 57126 

Telp : 0271-6792696 Fax : 0271-6792697 
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    3.3 pemeliharaan dan perbaikan 

3.4 pengendalian mutu 

2 
 

1. asumsikan pembaca laporan akhir adalah orang umum non 

tekstil sehingga setiap simbol dan kata harus bisa dipahami 

oleh semua orang. 

Contoh: perhitungan di sub bab 3.1.1, berikut kalimat 

pengantar dan tuliskan terlebeih dahulu rumusnya secara 

lengkap.  

 

2. Pada proses di ring spinning terdapat beberapa 

perhitungan perencanaan produksi diantaranya adalah 

target output produksi, jumlah mesin yang dibutuhkan (dll, 

lihat tulisan anda apa saja yang dihitung). Penjelasan dari 

perencanaan perhitungan produksi tersebut adalah sebagai 

berikut: 

1. Perhitungan target output produksi 

Untuk menghitung target output produksi dapat 

mengunakan rumus: A = B/CD 

dimana: 

A = ..... 

B = .... 

C = .... 

D = .... 

2. Perhitungan jumlah mesin yang dibutuhkan 

Untuk menghitung target output produksi dapat 

mengunakan rumus:..... 
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.. 

.. 

3. Perhitungan... dst.. 

. 

Untuk mengaplikasikan perhitungan perencanaan produksi 

menggunakan rumus-rumus diatas, dapat dilihat sebagai 

berikut: 

Perhitungan target output produksi 

diketahui: 

A = ..... 

B = .... 

C = .... 

D = .... 

target output produksi : 

A = B/CD 

. 

dst…. 

 

3 1. Pada bab 4, tambahkan teori tentang bearing 

2. Pada sub bab 3.3 berikan penjelasan tentang perawatan 

bearing karena TA anda membahas tentang perawatan 

bearing 

 

4 1. Silahkan latihan presentasi mandiri di depan cermin, 

hitung waktu presentasi maksimal 10menit. 

2. Jika waktu latihan waktunya lebih 10 menit, percepat 

latihan bicaranya atau kurangi materi yg ada di dlm file 

presentasi. 

5 1. Perhatikan format dan ukuran font, jenis font, jarak spasi 

di daftar isi, daftar tabel daftar gambar. 

2. Perbaiki halaman TA (lihat daftar isi) 

3. Keterangan tabel ada diatas tabel, bukan dibawah 

4. Cek per halaman jarak spasi paragraf, semua isi harus 
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berjarak spasi 1,5 

5. Di bahan dan metode pengamatan, gambar2 bearing 

jadikan 1 gambar, kemudian berilah keterangan gambar 

a, b, c. 

6. Di sub bab Tujuan dan manfaat pengamatan, ada 2 

tujuan. Di kesimpulan harus memuat 2 kesimpulan 

sesuai dengan tujuan penelitian. 

7. Buat powerpoint presentasi kurang lebih 10 menit. 

  
 

Surakarta,      8 / Juli  / 2020 
Pembimbing, 

 

 
(Dedy Harianto,ST.,MT.) 
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