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RINGKASAN 

Laporan Praktik kerja lapangan adalah salah satu syarat kelulusan untuk 
menyelesaikan pendidikan program Diploma II di Akademi Komunitas Industri 
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta studi Teknik Pembuatan Benang. Dengan 
pengetahuan teori dan praktikum selama Praktik Kerja Lapangan di PT. Delta 
Dunia Textile II di harapkan sebagai bekal untuk memasuki dunia kerja kususnya 
pada industri Tekstil. 
 
PT. Delta Dunia Textile II merupakan salah satu Industri pembuatan benang 
yang terdiri dari berbagai macam proses baik dalam hal  bahan baku maupun 
jenis mesin yang di gunakan, salah satunya adalah mesin  Winding. Mesin 
Winding berfungsi mengubah gulungan dari proses sebelumnya dalam bentuk 
bentuk Cop mesin Ring Spinning menjadi bentuk gulungan Cones di mesin 
Winding. Tentu untuk berjalanya suatu proses dalam pembuatan benang tidak 
semudah yang di harapkan, banyak problem yang terjadi sehingga perlu 
perbaikan dan antisipasi sehingga mendapatkan hasil yang di harapkan 
perusahaan.  
 
Salah satu problem yang terjadi di benang Winding yaitu menyangkut benang 
nggembos yang apabila di proses selanjutnya akan menyebabkan benang 
Slouging. Oleh karena itu penulis akan melakukan pembahasan dan penelitian 
untuk menangani masalah Slouging tersebut, Untuk proses penelitian penulis 
hanya melakukan benang pengujian menggunakan proses TR20. Disini penulis 
juga akan melakukan pengamatan dan mengambil perbandingan Sample antara 
benang yang dapat menyebabkan Slouging dengan Sample benang Standart 
dan Sample benang dengan Hardness keras. 
 
Dapat di ketahui setelah melakukan pengamatan dan penelitian ternyata terdapat 
beberapa faktor yang dapat menyebabkan Hardness tidak sesuai Standart 
sehingga diperlukan penanganan lebih lanjut untuk menangani proses tersebut. 
Penulis juga akan melakukan penanganan untuk problem benang Slouging 
tersebut. Beberapa faktor penyebab benang Slouging yang paling dominan yaitu 
settingan Tension, dan settingan Creadle. untuk faktor-faktor lainya akan di 
bahas penulis lebih lanjut di Laporan Pratikum Kerja Industri ini kususnya dalam 
penulisan Tugas Akhir. 
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