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RINGKASAN

PT Delta Dunia Tekstil Il merupakan salah satu perusahaan tekstil yang
Bertempat di Desa Pondok Grogol Kabupaten Sukoharjo, Jawa Tengah.
Didirikan pada tahun 2015. Hasil produksi di PT Delta Dunia Tekstil 1l adalah
benang. Pada departemen spinning, alur proses pembuatan benang ini adalah:
material (bahan baku) kapas masuk ke dalam mesin Blowing, kemudian
disuapkan ke mesin Carding melalui chut feed, lalu dilakukan peregangan di
mesin Drawing, kemudian disuapkan ke dalam mesin Roving, dan selanjutnya
diproses di Ring Spinning, kemudian digulung di mesin Winding dan terakhir
pengepakan di bagian packing. Untuk menghasilkan benang yang kualitasnya
baik maka perlu perencanaan produksi, pengendalian produksi, pengendalian
mutu serta perawatan mesin. Dalam kesempatan untuk melakukan kegiatan
Praktik Kerja Lapangan (PKL) Semester 4 di PT Delta Dunia Tekstil Il ini lebih
difokuskan di mesin Ring Spinning. Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu
kegiatan yang bertujuan untuk memperoleh gambaran yang lebih komprehensif
mengenai dunia kerja. Praktik Kerja Lapangan adalah kegiatan yang wajib
ditempuh oleh mahasiswa progam D-ll Akademi Komunitas Industri Tekstil dan
Produk Tekstil Surakarta pada akhir semester IV. PKL telah menemukan
berbagai masalah dan bebagai pengamatan yang terjadi pada proses Ring
Spinning salah satunya adalah perbandingan Diameter Back Top Roll Sebelum
Dan Sesudah Di Gerinda Terhadap Kerataan yang menghasilkan dari percobaan
tersebut dari sebelum digerinda menghasilkan IPI (Imperfection Index) 27,58
menjadi setelah dilakukannya penggerindaan terhadap Back Top Roll dengan
total IPI (Imperfection Index) menjadi 12,5 menghasilkan perbandingan yang
cukup signifikan bagus dan standar karena adanya penggerindaan tersebut.
Maka dari itu penggerindaan pada back top roll sangat diperlukan karena
penggerindaan adalah salah satu faktor terhadap kerataan tidak hanya itu top roll
juga memiliki perawatan yang lain selain penggerindaan yaitu penggegreasan
dan pengasaman merupakan faktor yang penting untuk menjaga kerataan pada
benang. Tak hanya di penggerindaa yang menyebabkan kerataan back top roll
itu tidak standar ada faktor lain yang manyebabkan back top roll itu perlu
penggerindaan seperti faktor faktor mesin, lingkungan, dan suhu ruangan.

viii



